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Литейное производство ПАО «Машзавод «Буран» специализируется на выпуске чугунных, стальных и алюминиевых литейных заготовок. В состав литейного цеха входят следующие отделения: плавильное, модельное отделение газифицируемых моделей, модельное отделение деревянных моделей, обрубное отделение. Выплавка стали и чугуна осуществляется в индукционных печах ИСТ-0.25, ИСТ-0.4, работающих попеременно.

Сырье для чугунного литья: литейный чугун, ферромарганец, 21 кг/тонну литья, ферросилиций – 22 кг/тонну литья. Сырье для стального литья: шихта стальная, ферромарганец, 16,5 кг/тонну литья, ферросилиций – 19,5 кг/тонну литья. Выплавка алюминия производится в печи сопротивления ЭСТ-0,16. Сырье для алюминиевого литья: алюминий литейный, цинк хлористый обезвоженный, 3 кг/ т литья; калий хлористый, 0,8 кг/т литья, натрий хлористый – 3,7 кг/т литья, криолит – 1,6 кг/т литья; натрий фтористый – 1,6 кг/ т литья. Для формовки используют песок, деревянные модели (для отливки на плацу) и газифицируемые модели из пенополистирола (для отливок из алюминия).

Стальные литники обрезаются газорезательным аппаратом, работающем на пропан-бутане и кислороде, чугунные - обрубаются вручную. А стальные заготовки очищаются от горелой земли в дробеструйной камере, чугунные – в галтовочном барабане. Модели из полистирола изготавливают в модельном отделении газофицируемых моделей с помощью пресс-формы (куда задувают шарики полистирола), которая помещается в автоклав для обработки паром и спекания шариков, после чего она охлаждается в водяной ванне. Готовую пресс-форму обрабатывают нихромовой раскаленной нитью.
Литье алюминия производится на линии формовки литья, где в опоки устанавливают модель из пенополистирола, засыпают песком, накрывают полиэтиленовой пленкой и вакуумируют, после чего заливают расплавленным алюминием, очень редко – расплавленной сталью.

В результате основной деятельности предприятия образуются следующие виды отходов: ветошь, загрязненная нефтепродуктами, отработанные свинецсодержащие аккумуляторы, нефтепродукт (отработанные масла), промасленный песок, золошлаки, зола угольная, лом черных металлов, стружка металлическая, огарки электродов, отходы древесины, отработанные формовочные смеси, шлак плавки чугуна, шлак плавки алюминия, пыль от пылегазоочистных установок.

В соответствии с Законом Украины «Об отходах» и анализом состояния вопроса по образованию, учёту, утилизации и переработке отходов по данному предприятию рекомендуется проведение следующих мероприятий:

- разработать по каждому месту организованного накопления отходов (вторичного сырья) инструкции по обеспечению их хранения в соответствии с техническими, санитарными и экологическими нормативами;

- вести учёт и контроль по образованию, движению и утилизации отходов;

- обеспечить передачу вторичного сырья.

Таблица – Отходы производства ПАО «Машиностроительный завод «Буран»

	Полное наименование отходов
	Технологич. процесс или пр-во, где образуются отходы
	Полный химический состав
	Образование отходов
	Использовано в 2010 году
	Накоплено отходов на 01.01.2011г. по видам,т

	
	
	
	За 2009 год
	За 2010 год
	На 
предприятии
	Передано для использования
	

	Отходы автомобильные шины


	Эксплуатация автомобилей


	Каучук вулканизированный - 87%, корд стальной 6%, корд целлюлоза 7%


	0,2
	0,208
	
	0,208
	0,448

	Отработанные эмульсии и СОЖ


	Эксплуатация оборудования


	Эмульсол -5%, вода техническая -92%, нефтепродукты-3%


	0,189
	0,45
	0,45
	
	

	Стружка металлическая


	Замена деталей


	Fе 97,8%, С 0,25%, Mn 0,75%; Si 0,3%, Cr 0,3%, Ni 0,3%, Cu 0,3%


	10
	24,7
	
	24,7
	

	Отработанная форм.смесь


	Литейные работы            


	Са-7,7%, FeO 8,2%, MgO 4,9%, Al2O3-6,5%, SiO2-75,5%


	0
	10,2
	
	10,2
	

	Шлак плавки чугуна и стали


	Литейные работы            


	Fe O-0,57%, MgO-3,3%, Al2O3-9,8%, SiO2-37,8%,CaO-46,8%,MnO-0,48%, S-1,25%


	0
	5,1
	
	5,1
	


Предлагаются следующие мероприятия по утилизации промышленных отходов на ПАО «МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД «БУРАН»:

1. Металлолом и стружку использовать  в качестве шихты для металлургических агрегатов. Крупногабаритный амортизационный лом чёрных металлов и лом легированных сталей накапливается на предприятии и сдаётся заготовительным организациям для переработки с целью последующего использования, а также частично используется в качестве шихты в литейном цехе своего предприятия.

2. Промасленный песок и ветошь передавать  на утилизацию сторонней организации.

3. Изношенные автомобильные покрышки обладают высокой теплотворной способностью (30000 кДж/кг). Поэтому сжигание изношенных покрышек в печах является одним из временных решений использования изношенных покрышек (до решения вопроса переработки покрышек) с целью утилизации данного вида отходов. Это решение не требует капитальных затрат и позволяет сэкономить природное топливо. Однако при этом топливосжигающие установки должны быть оборудованы пылеочистными установками, т.к. при сгорании автомобильных покрышек в атмосферу выделяется большое количество сажи. 

4. Древесные отходы (обрезки, стружка, опилки) могут быть переданы для использования населению или сжигаться в котельной НПО «Буран».

Вывозить с предприятия следующие отходы:

- пыль абразивную, пыль от ПГО, отработанную формовочную смесь, шлак –  на свалку промотходов.

- твердые бытовые отходы вывозимые с предприятия автотранспортом хранятся в специально отведенных местах в соответствии с техническими, экологическими требованиями, поддаются захоронению на полигоне с засыпкой грунта.

