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ВХОДНОЙ КОНТРОЛЬ ПОДШИПНИКОВ КАЧЕНИЯ 

 
Комплексный анализ качества изготовления подшипников качения предполагает использование 
различных методов контроля и требует измерения нескольких групп параметров подшипников. 
Специальные стенды для входного контроля позволяют эффективно и оперативно отбраковы-
вать некачественные подшипники и использовать на производстве только те, которые отве-
чают установленным требованиям. 
 
Срок службы механического оборудования во 

многом определяется качеством установленных 
подшипников качения. Снижение качества изго-
тавливаемых подшипников, широкое распро-
странение контрафактной продукции, проведе-
ние тендерных закупок подшипников по мини-
мальным ценам, появление восстановленных 
подшипников на рынке – все это требует органи-
зации входного контроля подшипников качения 
на промышленных предприятиях. При этом 
функции входного контроля не могут ограничи-
ваться анализом документов на подшипниковую 
продукцию. Требуется комплексный анализ ка-
чества поставляемой продукции. Для этой цели, 
в настоящее время, наибольшее распространение 
получили стенды входного контроля подшипни-
ков качения, позволяющие выполнить отбраков-
ку некачественных изделий до операций сборки 
подшипниковых узлов механического оборудо-
вания. Это дает возможность исключить внепла-
новые простои технологического оборудования, 
аварийные ситуации и увеличить межремонтный 
период оборудования. 

Целью настоящей работы является обобще-
ние и классификация методов входного контроля 
подшипников качения и анализ технических ха-
рактеристик и функциональных возможностей 
стендов входного контроля. 

Входной контроль подшипников качения 
должен включать следующие методы. 

1. Визуальный контроль заключается во 
внешнем осмотре и проверке маркировки под-
шипника. 

Внешний осмотр подшипника проводят при 
освещенности не менее 1000 лк. Не допускаются 
к сборке и дальнейшему контролю подшипники, 
имеющие коррозию и ожоги на рабочих и мон-
тажных поверхностях и телах качения, трещины, 
сколы, забоины и другие механические повреж-
дения, чрезмерное провисание сепаратора, де-
формированный сепаратор, а также сепараторы с 
дефектной клепкой и сваркой. Например, в ре-
зультате внешнего осмотра двухрядного ролико-
вого подшипника с посадочным диаметром 
450 мм зафиксированы раковины на беговых до-
рожках (рисунок 1), что послужило основанием 
для отказа в приемке подшипника. 

Проверка маркировки состоит в контроле 
соответствия государственным стандартам и ве-
домственным нормалям клейм (цифр и букв) на 
кольцах, заключающих в себе условное обозна-
чение подшипника, класса точности, товарного 
знака завода-изготовителя, года изготовления, 
радиального зазора, а также дополнительных 
параметров и характеристик. 
 

2. Контроль лёгкости вращения и шумно-
сти подшипников малых и средних размеров 
проверяется вращением от руки одного из колец 
при неподвижном другом кольце в горизонталь-

 

Рисунок 1 – Раковины на беговой дорожке наружного кольца двухрядного роликового подшипника 
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Рисунок 12 – Общий вид участка контроля подшипников 

 
тивному (меньше или больше в несколько раз) – 
12 шт. 

3. Тела качения в подшипнике заклинены 
(между сепаратором и телами качения нет зазо-
ра) – 14 шт. 

4. Превышение нормативного значения уров-
ня виброускорения (эксцесса) – 6 шт. 

5. Превышение нормативного значения уров-
ня виброускорения (эксцесса), сопровождающее-
ся повышенным шумом и стуком подшипника – 
4 шт. 

Несмотря на незначительную часть подшип-
ников, отбракованных по параметрам вибрации, 
использование стенда входного контроля позво-
лило рационально использовать возможности 
подшипников. Так, количество подшипников ре-
комендованных для использования при частоте 
вращения до 1000 об/мин (превышение норма-
тивного значения уровня виброускорения (экс-
цесса)) составило 329 шт. (49,1 %). Это позволи-
ло стабилизировать работу механического обо-
рудования предприятия, исключив внезапные 
отказы. Наличие стенда входного контроля зна-
чительно сокращает количество бракованных 
подшипников, закупаемых предприятием, что 
также снижает затраты предприятия. 
 
Выводы 

Эффективность применения стендов входно-
го контроля подшипников качения экономически 
оправдана тем, что установка бракованного под-
шипника на действующее оборудование приво-
дит к остановке технологического процесса, что 

определяет значительные экономические потери, 
а также тем, что обеспечивается сохранность 
дорогостоящего механического оборудования, и 
увеличиваются межремонтные периоды. 
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ПОДПИСКА 
 

НА НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ЖУРНАЛЫ 
 

«Металлургические процессы и оборудование» 
(издается с марта 2005 г., 4 номера в год, объем 60-80 стр.) 

Проектирование и производство современного высокопроизводительного 
и безопасного оборудования для горно-металлургического комплекса,  

организация производства и управление фондами, реконструкция и модернизация 
действующего оборудования, энергосбережение и утилизация отходов; 

повышение производительности и качества продукции, организация и проведение 
работ по обслуживанию, диагностированию, ремонту и восстановлению 

промышленного оборудования с применением современных технологий и материалов. 
 

«Вибрация машин: измерение, снижение, защита» 
(издается с мая 2005 г., 4 номера в год, объем 60-80 стр.) 

Борьба с вибрацией машин и металлоконструкций; 
оценка технического состояния оборудования по виброакустическим параметрам; 

разработка методов диагностирования, снижения вибрации и балансировки; 
защита оборудования и обслуживающего персонала от вибраций; 

разработка и сертификация современных средств измерения и анализа 
параметров вибрации; проектирование нового вибрационного оборудования. 
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