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АВТОНОМНАЯ ПНЕВМОМЕХАНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА 
ДОЗИРОВАННОЙ ПОДАЧИ ШЛАКООБРАЗУЮЩЕЙ СМЕСИ 

В КРИСТАЛЛИЗАТОР МНЛЗ 
 
Представлены результаты экспериментальных и теоретических исследований кинематиче-
ских и энергосиловых параметров пневмомеханического устройства для дозированного ввода 
шлакообразующих смесей в кристаллизаторы машин непрерывного литья заготовок. 
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Реализация современной технология непре-

рывной разливки стали на высокопроизводи-
тельных машинах непрерывного литья заготовок 
(МНЛЗ) предполагает использование шлакооб-
разующих смесей (ШОС), подаваемых в кри-
сталлизатор с целью стабилизации работы его 
механизма качания и улучшения условий фор-
мирования корочки литого слитка [1,2]. Указан-
ные обстоятельства, а также необходимость со-
кращения численности обслуживающего персо-
нала на разливочной площадке МНЛЗ нового 
поколения предопределили начало работ по соз-
данию систем механизированной подачи шлако-
образующих и утеплительных смесей в кристал-
лизатор на зеркало металла с расходом, соответ-
ствующим скорости вытягивания заготовки. При 
этом в большинстве случаев заданный массовый 
расход материалов, вводимых в порошкообраз-
ном или гранулированном виде, обеспечивают с 
использованием перемещающегося вдоль кри-
сталлизатора шнекового дозатора, приводы ко-
торого благодаря преобразователям частоты пи-
тающего тока позволяют плавно изменять ско-
ростные и расходные характеристики дозирую-
щей системы [3…5]. 

Как известно, устройства для дозированной 
подачи материала могут работать в непрерывном 
или дискретном режимах. При непрерывной по-
даче удаётся достичь более точного дозирования 
и обеспечить равномерную подачу материала с 
регулируемым расходом. Такие условия подачи 
сыпучих смесей в кристаллизаторы можно ус-
пешно реализовать с использованием шнековых 
дозаторов, достаточно хорошо зарекомендовав-
ших себя при использовании на слябовых МНЛЗ 
[6,7]. Однако, относительная громоздкость шне-
кового дозатора и необходимость его размеще-

ния в непосредственной близости от кристалли-
затора вызывают серьёзные затруднения в при-
менении такой дозирующей системы на сорто-
вых МНЛЗ, промежуточные ковши которых в 
настоящее время оборудованы комплексом уст-
ройств, обеспечивающих стабилизацию скоро-
стных режимов и безопасность процесса разлив-
ки (стопорный механизм, а также устройства 
быстрой смены стаканов-дозаторов и аварийного 
закрытия ручья). 

Из-за дефицита свободного места на рабочей 
площадке сортовой МНЛЗ в зоне расположения 
кристаллизаторов необходимо принятие новых 
технических решений, связанных с организацией 
транспортировки ШОС на расстояние 10…15 м 
от питающего бункера в точку ввода. Так со-
трудниками ЗАО "ТоксСофт" (Москва, Россия) 
[8] разработан аэродозатор, включающий ком-
плект дозирующих устройств подачи в струе 
транспортирующего газа в кристаллизаторы 4-х 
ручьевой сортовой МНЛЗ гранулированной 
ШОС с размером частиц до 5 мм. 

Принцип действия такого дозатора основан 
на свойстве сыпучего материала приобретать 
свойства жидкотекучести при попадании его в 
поток воздуха. По данным разработчика, интен-
сивность подачи материала задаётся конструк-
тивными параметрами дозатора и может регули-
роваться в небольших пределах, т.е. он предна-
значен строго для индивидуального применения 
в привязке к конкретной разливочной системе. 

С целью обеспечения возможности плавного 
регулирования расхода ШОС в широких преде-
лах в зависимости от скорости вытягивания за-
готовки на сортовых МНЛЗ, сотрудниками ка-
федры "Механическое оборудование заводов 
чёрной металлургии" ГВУЗ "Донецкий нацио-
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АВТОНОМНА ПНЕВМОМЕХАНІЧНА СИСТЕМА ДОЗОВАНОЇ ПОДАЧІ 

ШЛАКОУТВОРЮВАЛЬНОЇ СУМІШІ У КРИСТАЛІЗАТОР МБЛЗ 
 
Представлені результати експериментальних і теоретичних досліджень кінематичних та 
енергосилових параметрів пневмомеханічного пристрою для дозованого вводу шлакоутворюва-
льних сумішей у кристалізатори машин безперервного лиття заготовок.  
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AUTONOMOUS MECHANICAL-AIR SYSTEM OF DOSED SUPPLY 
OF SLAG-MAKING MIXTURE INTO CRYSTALLIZER 

OF CONTINUOUS CASTING MACHINE 
 
There have been presented the results of experimental and theoretical research of kinematic and ener-
gy-power parameters of mechanical-air unit for dosed supply of slag-making mixtures into the crystal-
lizers of continuous casting machines  
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«Металлургические процессы и оборудование» 
(издается с марта 2005 г., 4 номера в год, объем 60-80 стр.) 

Проектирование и производство современного высокопроизводительного 
и безопасного оборудования для горно-металлургического комплекса,  

организация производства и управление фондами, реконструкция и модернизация 
действующего оборудования, энергосбережение и утилизация отходов; 

повышение производительности и качества продукции, организация и проведение 
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«Вибрация машин: измерение, снижение, защита» 
(издается с мая 2005 г., 4 номера в год, объем 60-80 стр.) 

Борьба с вибрацией машин и металлоконструкций; 
оценка технического состояния оборудования по виброакустическим параметрам; 

разработка методов диагностирования, снижения вибрации и балансировки; 
защита оборудования и обслуживающего персонала от вибраций; 

разработка и сертификация современных средств измерения и анализа 
параметров вибрации; проектирование нового вибрационного оборудования. 
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