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Методами конечно-элементного моделирования выполнен анализ влияния асимметрии заготовок железнодорожных колес на заготовочном и формовочном прессах на стабильность размеров заготовок для прокатки. На этой основе разработан новый способ деформирования заготовок, обеспечивающий точную центровку заготовки по оси деформирующего инструмента прессов и получение плоских торцевых поверхностей обода под прокатку. Показано, что применение нового способа позволит уменьшить количество брака на прокате, связанного с повышенным эксцентриситетом обода относительно ступицы в прокатанных заготовках.       

Методами кінцево-елементного моделювання виконано аналіз впливу асиметрії заготовок залізничних коліс на заготовочному та формувальному пресах на стабільність розмірів заготовок для прокатки. На цій основі розроблено новий спосіб деформування заготовок, що забезпечує точне центрування заготовки по осі деформуючого інструмента пресів і отримання плоских торцевих поверхонь обода під прокатку. Показано, що застосування нового способу дозволить зменшити кількість браку на прокаті, пов'язаного з підвищеним ексцентриситетом обода щодо маточини в прокатаних заготовках. 

The analyze of the influence of asymmetry billets on billet of railway wheels and molding presses on the stability of the size of  billets for rolling was executed by methods of finite-element modeling . On this basis a new method of deformation of billets was designed, ensuring accurate centering of billet along the axis of the deforming tool of  presses and getting flat end surfaces of the rim for rolling. It is shown that the use of a new method will allow to reduce number of defects in the rolling connected with increased eccentricity of the rim about the hub in the rolled billets.  

