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Процесс флотации зависит от многих факторов, влияние которых различ-

но для разных минералов [1, 2]. Для каждого конкретного материала они долж-

ны быть подобраны и отрегулированы [3]. 

В лаборатории кафедры «Обогащение полезных ископаемых» ДОННТУ 

были выполнены эксперименты по флотации угля для определения оптималь-

ных показателей. Опыты проводилась в лабораторной флотомашине типа ФЛ-1 

при следующих условиях: 

- исследовался угольный шлам марки К; 

- в качестве реагентов применялись дизельное топливо (собиратель) и ок-

саль Т-92 (вспениватель); 

- рН среды 5,5; 

- температуры воды 16
0
С. 

Была проведена серия опытов с различными расходами реагентов для оп-

ределения флотируемости частиц разной крупности и их распределение в про-

дуктах флотации. 

Результаты исследований приведены в таблице 1. 

Результаты опытов показывают, что основную часть в концентрате со-

ставляют частицы крупностью 0,125 - 0,5 мм независимо от расхода реагентов. 

Флотируемость тонких шламов класса от 0 до 0,125 мм зависит, в большей сте-

пени, от количества вспенивателя. При малом расходе Т-92 (100 г/т) зольность 

отходов составила 23,1 %, т.е. флотируемые частицы уходят с хвостами.  

Для улучшения эффективности флотации необходимо подбирать опти-

мальные сочетания реагентов и их расходы, а также выполнять классификацию 

исходного питания, поступающего в процесс. 
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Таблица 1 - Показатели продуктов флотации угольного шлама 

 

Расход реагента, 

т/ч 

дизтопливо 700 

Т-92 200 

Общее время флотации, мин 3,2 

Продукт Крупность частиц, мм Выход, % Зольность, % 

Концентрат 

> 1 2,33 13,1 

0,5 - 1 7,16 4,2 

0,5 - 0,25 33,31 4,7 

0,25 - 0,125 20,65 6,3 

0,125 - 0,063 17,81 8,9 

< 0,063 2,95 11,3 

Итого  84,2 6,4 

Хвосты 

> 1 1,69 77,9 

0,5 - 1 2,06 64,1 

0,5 - 0,25 5,10 55,8 

0,25 - 0,125 3,17 61,6 

0,125 - 0,063 3,17 63,1 

< 0,063 0,61 21,2 

Итого  15,8 60,6 

Всего  100,0 15,0 

Расход реагента, 

т/ч 

дизтопливо 1400 

Т-92 200 

Общее время флотации, мин 2,3 

Продукт Крупность частиц, мм Выход, % Зольность, % 

Концентрат 

> 1 1,94 9,8 

0,5 - 1 6,89 4,4 

0,5 - 0,25 42,93 5,7 

0,25 - 0,125 21,87 7,3 

0,125 - 0,063 9,31 9,8 

< 0,063 1,76 12,1 

Итого  84,71 6,7 

Хвосты 

> 1 1,52 76,3 

0,5 - 1 1,62 63,1 

0,5 - 0,25 4,48 54,9 

0,25 - 0,125 4,82 49,8 

0,125 - 0,063 2,72 54,2 

< 0,063 0,14 47,9 

Итого  15,29 56,1 

Всего  100,0 14,3 

Расход реагента, 

т/ч 

дизтопливо 2200 

Т-92 200 
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Продолжение таблицы 1 

 

Общее время флотации, мин 3,5 

Продукт Крупность частиц, мм Выход, % Зольность, % 

Концентрат 

> 1 0,96 6,2 

0,5 - 1 5,27 3,0 

0,5 - 0,25 28,79 4,0 

0,25 - 0,125 29,88 6,3 

0,125 - 0,063 8,56 8,1 

< 0,063 1,19 12,8 

Итого  74,65 5,5 

Хвосты 

> 1 2,57 55,2 

0,5 - 1 4,82 39,1 

0,5 - 0,25 7,49 45,1 

0,25 - 0,125 4,06 46,8 

0,125 - 0,063 4,69 41,4 

< 0,063 1,72 40,3 

Итого  25,35 44,2 

Всего  100,0 15,3 

Расход реагента, 

т/ч 

дизтопливо 1400 

Т-92 100 

Общее время флотации, мин 4 

Продукт Крупность частиц, мм Выход, % Зольность, % 

Концентрат 

> 1 2,77 24,5 

0,5 - 1 6,59 9,0 

0,5 - 0,25 19,45 4,4 

0,25 - 0,125 13,62 6,2 

0,125 - 0,063 4,57 8,8 

< 0,063 0,33 12,9 

Итого  47,33 7,0 

Хвосты 

> 1 0,47 59,5 

0,5 - 1 4,38 21,1 

0,5 - 0,25 18,42 19,8 

0,25 - 0,125 16,63 24,1 

0,125 - 0,063 11,17 27,0 

< 0,063 1,60 17,1 

Итого  52,67 23,1 

Всего  100,0 15,6 

Расход реагента, 

т/ч 

дизтопливо 1400 

Т-92 300 

Общее время флотации, мин 
3,5 
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Продолжение таблицы 1 

Концентрат 

> 1 1,76 6,9 

0,5 - 1 6,30 4,7 

0,5 - 0,25 34,45 4,2 

0,25 - 0,125 34,98 6,3 

0,125 - 0,063 9,39 8,2 

< 0,063 0,41 31,6 

Итого  87,29 5,7 

Хвосты 

> 1 1,56 79,9 

0,5 - 1 1,17 64,4 

0,5 - 0,25 4,35 62,2 

0,25 - 0,125 3,65 63,8 

0,125 - 0,063 1,39 64,3 

< 0,063 0,58 20,0 

Итого  12,71 63,3 

Всего  100,0 13,0 
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