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     Во вступительной статье библиографического указателя отражены основные этапы жизни, 
научной, педагогической и общественной дея-тельности известного ученого в области 
производства горяче- и холод-нокатаного листа, жести, энергосберегающих технологий в 
металлургии профессора, доктора технических наук, заслуженного деятеля науки и техники 
Украины Ю. В. Коновалова. 

     Дан перечень основных дат жизни и деятельности ученого. 

     В указателе собраны труды, опубликованные в центральных и межвузовских издательствах с 
1963 по 2010 г.г. 

     В начале указателя размещены книги и брошюры. Статьи, тезисы и рецензии расположены в 
хронологическом порядке, а в течение года - по алфавиту названий публикаций. В конце - 
размещены авторские сви-детельства и патенты. Библиографическое пособие снабжено указате-
лем соавторов. 

     Работы, отмеченные звездочкой, не были проверены "de visu" за неимением научного 
материала в библиотеке. 

     Компьютерный набор печатных работ осуществлён в научно-библиографическом отделе НТБ 
ДонНТУ.

ОЧЕРК О НАУЧНОЙ, ПЕДАГОГИЧЕСКОЙ И ОБЩЕСТВЕННОЙ 
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ Ю.В. КОНОВАЛОВА

     КОНОВАЛОВ Юрий Вячеславович родился 9 октября 1931 г. 
в г. Тула, в семье металлургов. 

     В 1949 г. закончил 10 классов средней школы и поступил в 
Мос-ковский институт стали и сплавов. Окончил институт в 
1954 г. по специ-альности обработка металлов давлением 
(прокатка черных металлов и сплавов). 

     По окончании обучения в институте был направлен на 
работу на Макеевский металлургический завод им. Кирова. С 
1954 по 1960 г.г. ра-ботал вальцовщиком на непрерывно-
заготовочном стане, мастером про-изводства, диспетчером, 
начальником смены в прокатном цехе № 1 (блюминг), а в 1960-
1961 г.г. - инженером-исследователем в централь-ной 
заводской лаборатории завода.

     В 1961 г. перешел в Донецкий научно-исследовательский институт черной металлургии 
(ДонНИИчермет), где работал старшим научным сотрудником, руководителем группы, 



заведующим лабораторией и заведующим отделом листопрокатного производства. В 
соответствии со специализацией научно-исследовательских институтов ДонНИИчермет был 
определен головным в СССР по научно-техническому направлению: "Производство 
толстолистовой стали". Координацию всех научно-исследовательских работ и основные 
исследования по этому направлению (в том числе и для оборонной промышленности страны) 
проводили сотрудники этого отдела под руководством и непосредственным участием 
Ю.В.Коновалова. Комплекс исследовиний и внедрение разработок были проведены и выполнены 
на Магнитогорском, Новолипецком, Мариупольских, Череповецком, Карагандинском, 
Челябинском, Орско-Халиловском, Алчевском и Запорожском металлургических комбинатах, 
Донецком, Ижорском, Нытвенском и Новосибирском металлугических заводах. 

     В 1988 г. Ю.В.Коновалов по конкурсу был принят на работу в Донецкий политехнический 
институт на должность профессора. Продолжает работать в этой должности в Донецком 
национальном техническом университете. 

     С 1995 по 2001 гг. работал по совместительству главным специалистом по техническому 
перевооружению Енакиевского металлургического завода. Участвовал в выполнении работ по 
постановлению Кабинета Министров Украины от 16 августа 1994 г. за № 561 "Про Державну 
програму розвитку виробництва тари і пакувальних матеріалів на період до 2000 року" (в части 
организации производства белой жести). 

     В настоящее время является внештатным консультантом Донецкой областной 
государственной администрации и научным консультантом Научно-производственного 
объединения "Доникс". 

     За время работы в ДПИ и ДонНТУ разработал и читал курсы лекций: Техническое творчество, 
Обработка металлов давлением (для ме-таллургов), Обработка металлов давлением (для 
прокатчиков), Производство специального проката и гнутых профилей, Современные технологии. 
В настоящее время читает лекции по курсам - Технология листопрокатного производства, 
Литейно-прокатные модули, Автоматизация металлургических комплексов (для немецкого 
технического факультета). 

     Научно-исследовательской работой начал заниматься с 1961 г. 

Научные направления исследовательской деятельности
     1. Разработка, совершенствование и реализация технологий и средств, в том числе и 
автоматизации, обеспечивающих точность про-катки горяче- и холоднокатаных полос, листов и 
жести. 

     2. Теория и практика разработки и реализации энергосберегающих технологий в прокатном 
производстве, в том числе и в литейно-прокатных агрегатах. 

     3. Разработка стратегии реструктуризации и развития черной ме-таллургии. 

     Результаты исследований опубликованы более чем в 550 научных работах, в том числе в 18 
книгах, написанных индивидуально и в соав-торстве. Автор более 130 изобретений (авторских 
свидетельств СССР, патентов Украины и России). 

     Кандидат технических наук (1969 г.), доктор технических наук (1979 г.), профессор (1982 г.), 
лауреат премии Совета Министров СССР (1982 г.), заслуженный деятель науки и техники 
Украины (1996 г.). 

     12 лет работал в Высшей аттестационной комиссии Украины, является членом 
специализированного ученого совета ДонНТУ по защите докторских и кандидатских 
диссертаций. 

     Заместитель главного редактора журнала "Металл и литье Украины" (г. Киев), член 
редакционных коллегий журналов "Производство проката" и "Бюллетеня научно-технической и 
экономической информации. Черная металлургия" (г. Москва), сборников научных трудов 



ДонНТУ (Металлургия) и Приазовского государственного технического университета (Захист 
металургійних машин від поломок). 

     Подготовил 28 кандидатов и одного доктора технических наук. 

     Постоянно участвует в аккредитации высших и средних учебных заведений, выступает 
оппонентом при защите докторских и кандидатских диссертаций. 

     Правительственные награды: 

     Медаль "За трудовую доблесть" (1966г.), медаль "За доблестный труд. В ознаменование 100-
летия со дня рождения Владимира Ильича Ленина" (1970г.). Почетная грамота Председателя 
Верховного Совета УССР (1985г.).

Юрченко Ю.И., 
доцент кафедры "Обработка металлов давлением" 

Донецкого национального технического университета

ОСНОВНЫЕ ДАТЫ ЖИЗНИ И ДЕЯТЕЛЬНОСТИ Ю.В.КОНОВАЛОВА

1931 Родился в г. Тула 9 октября 1931 г.
1939-1949 Учеба в средней школе г. Тула.
1949-1954 Учеба в Московском институте стали и сплавов. Специальность - обработка 

металлов давлением (прокатка черных металлов и сплавов).
1954-1955 Вальцовщик непрерывно-заготовочного стана Макеевского металлургический завод 

им. Кирова.
1955-1956 Мастер производства прокатного цеха №1 (блюминг) Макеевского металлургический 

завод им. Кирова.
1956-1957 Диспетчер прокатного цеха № 1 Макеевского металлургический завод им. Кирова.
1957-1960 Начальник смены в прокатном цехе № 1 Макеевского металлургический завод им. 

Кирова.
1960-1961 Инженер-исследователь центральной заводской лаборатории Макеевского 

металлургический завод им. Кирова.
1961-1963 Старший научный сотрудник отдела прокатного производства Донецкого научно-

исследовательского института черной металлургии.
1963-1966 Руководитель группы лаборатории прокатного производства Донецкого научно-

исследовательского института черной металлургии.
1966-1976 Заведующий лабораторией листопрокатного производства Донецкого научно-

исследовательского института черной металлургии.
1966 Награжден медалью "За трудовую доблесть".
1969 Присвоена ученая степень кандидата технических наук.
1970 Награжден медалью "За доблестный труд. В ознаменование 100-летия со дня 

рождения Владимира Ильича Ленина".
1976-1988 Заведующий отделом листопрокатного производства Донецкого научно-

исследовательского института черной металлургии.
1977-1989 Член специализированного ученого совета ДПИ по защите диссертаций на 

соискание ученой степени кандидата технических наук.
1979 Присвоена ученая степень доктора технических наук.
1982 Присвоено ученое звание профессор.
1982 Лауреат премии Совета Министров СССР.
1985 Награжден Почетной Грамотой Президиума Верховного совета УССР.
1988 Профессор кафедры обработки металлов давлением Донецкого политехнического 

института.



1990 Член специализированного ученого совета ДонНТУ (заместитель председателя) по 
защите диссертаций на соискание ученой степени доктора технических наук.

1993-2006 Член Высшей аттестационной комиссии Украины.
1996 Заслуженный деятель науки и техники Украины.

ХРОНОЛОГИЧЕСКИЙ УКАЗАТЕЛЬ ПЕЧАТНЫХ ТРУДОВ 

КНИГИ

1. Металлургия чёрных металлов: учеб. пособ. для проф.-техн. училищ / К. М. Бугаев, Ю. Б. 
Бычков, … Ю. В. Коновалов и др. - М.: Металлургия, 1968. - 215 с.: ил. 

2. *Iron and Steel Production / K. Bugaev, Y. Bychkov, Y. Konovalov и др. - M.: Mир, 1971. - 13 п.л.: 
ил. 

3. Ткалич, К. Н. Точная прокатка тонких полос / К. Н. Ткалич, Ю. В. Коновалов. - М.: Металлургия, 
1972. - 175 с.: ил. 

4. Коновалов, Ю. В. Температурный режим широкополосных станов горячей прокатки / Ю. В. 
Коновалов, А. Л. Остапенко. - М.: Металлургия, 1974. - 174 с. 

5. Коновалов, Ю. В. Справочник прокатчика / Ю. В. Коновалов, Г. И. Налча, К. Н. Савранский. - М.: 
Металлургия, 1977. - 312 с.: ил. 

6. Повышение точности листовой прокатки / Ю. В. Коновалов, Д. П. Галкин, В. Г. Додока и др. - М.: 
Металлургия, 1978. - 295 с.: ил. 

7. Технологические основы автоматизации листовых станов / Ю. В. Коновалов, А. П. Воропаев, Е. 
А. Руденко и др. - К.: Техніка, 1981. - 128 с.: ил. 

8. Снижение энергозатрат при прокатке полос / А. Л. Остапенко, Ю. В. Коновалов, А. Е. Руднев, 
В. В. Кисиль. - К.: Техніка, 1983. - 223 с.: ил. 

9. Автоматизированные широкополосные станы, управляемые ЭВМ / М. А. Беняковский, М. Г. 
Ананьевский, Ю. В. Коновалов и др. - М.: Металлургия,1984. - 240 с.: ил. 

10. Повышение качества толстых листов / Ф. Е. Долженков, Ю. В. Коновалов, В. Г. Носов и др. - 
М.: Металлургия, 1984. - 246 с. 

11. Профилирование валков листовых станов / А. А. Будаква, Ю. В. Коновалов, К. Н. Ткалич и др. 
- К.: Техніка, 1986. - 190 с.: ил. 

12. Коновалов, Ю. В. Расчет параметров листовой прокатки / Ю. В. Коновалов, А. Л. Остапенко, 
В. И. Пономарев. - М.: Металлургия, 1986. - 429 с.: ил. 

13. Повышение точности прокатки листов и полос / Ю. В. Коновалов, Е. А. Руденко, П. С. Гринчук 
и др. - К.: Техніка, 1987. - 144 с.: ил. 

14. Рациональные режимы прокатки толстых листов / Ю. В. Коновалов, К. Н. Савранский, А. П. 
Парамошин, В. Я. Тишков. - К.: Техніка, 1988. - 172 с.: ил. 

15. Автоматизация управления листовыми прокатными станами / Б. И. Кузнецов, И. А. Опрышко, 
Ю. В. Коновалов и др. - К.: Техніка, 1992. - 231 с. 



16. Минаев, А. А. Украина и Европа. История металлургической промышленности Украины / А. А. 
Минаев, В. П. Следнев, Ю. В. Коновалов = Minaev, A. A. Ukraine and Europe. History of the 
Ukrainian metallurgical industry / A. A. Minaev, V. P. Slednev, Yu. V. Konovalov. Ukraine and Europe. 
History of the Ukrainian metallurgical industry. - Лугано (Швейцария): Ситко, 1994. - 242 с.: ил. 

17. Коновалов, Ю. В. Справочник прокатчика. Кн.1: Производство горячекатаных листов и полос / 
Ю. В. Коновалов. - М.: Теплотехник, 2008. - 640 с.: ил. 

18. Коновалов, Ю. В. Справочник прокатчика. Кн.2: Производство холоднокатаных листов и полос 
/ Ю. В. Коновалов. - М.: Теплотехник, 2008. - 608 с.: ил. 

БРОШЮРЫ

19. Коновалов, Ю. В. Опыт разработки энергосберегающей технологии и ее элементов при 
производстве проката в СССР и за рубежом / Ю. В. Коновалов, А. Л. Остапенко. - К., 1987. - 19 с. 

20. Коновалов, Ю. В. Производство листового проката с минусовыми допусками - резерв 
экономии металла: метод. рекомендации / Ю. В. Коновалов, Л. Б. Горский. - Донецк: 
ДонНИИчермет, 1975. - 16 с. 

21. Коновалов, Ю. В. Совершенствование производства горяче- и холоднокатаных листов с 
целью снижения материальных и энергетичес-ких затрат / Ю. В. Коновалов. - К., 1984. - 19 с. 

22. Коновалов, Ю. В. Улучшение качества проката и экономия металла при его производстве / Ю. 
В. Коновалов, Ф. А. Писаренко. - К., 1982. - 20 с. 

23. Маншилин, Г. И. Точность прокатки и экономия металла при производстве тонколистового 
проката / Г. И. Маншилин, Ю. В. Коновалов. - Донецк: ДонНИИчермет, 1978. - 22 с. 

24. Применение технологической смазки на листовых станах / Ф. Е. Долженков, Г. И. Маншилин, 
Ю. В. Коновалов и др. - Донецк: ДонНИИчермет, 1982. - 44 с. 

25. Средства технического обеспечения энергосберегающей технологии производства листового 
проката / Ю. В. Коновалов, А. Л. Остапенко, Э. Е. Бейгельзимер, Л. А. Никитина. - М.: Чермет-
информация, 1988. - 34 с. 

26. Экономия энергии на листовых станах горячей прокатки / Ф. Е. Долженков, Ю. В. Коновалов, 
А. Л. Остапенко и др. - М.: Чермет-информация, 1986. - 31 с. 

СТАТЬИ, ТЕЗИСЫ, РЕЦЕНЗИИ

1963 

27. Ткалич, К. Н. Снижение расхода рабочих валков непрерывных листовых станов за счет 
изменения характера износа / К. Н. Ткалич, Ю. В. Коновалов, П. П. Поляков // Сборник трудов 
ДонНИИчермета. - М., 1963. - Вып. 1. - С. 227-230. 

1966 

28. Износ и упрочнение поверхности опорных валков листовых станов холодной прокатки / А. Л. 



Хотомлянский, Г. И. Налча, Ю. В. Коновалов, К. Н. Савранский // Металлург. и горноруд. пром-сть. 
- 1966. - № 3. - С. 31-34. 

1968 

29. Баев, Н. А. Автоматическое регулирование толщины полосы на непрерывном стане горячей 
прокатки / Н. А. Баев, Ю. В. Коновалов // Улучшение качества проката: сб. тр .- Донецк, 1968. - С. 
73-77. 

30. Влияние продольного и поперечного профиля подката на профиль холоднокатаной полосы / 
К. Н. Савранский, А. В. Буток, Ю. В. Коновалов и др. // Прокатное производство, металловедение 
и термическая обработка металлов: сб. тр. ДонНИИчермета. - М., 1968. - Вып. 10. - С. 118-121. 

31. Износ и наклеп опорных валков листовых станов холодной прокатки / К. Н. Савранский, А. Л. 
Хотомлянский, Г. И. Налча, Ю. В. Коновалов // Прокатное производство, металловедение и 
термическая обработка черных металлов: сб. тр. ДонНИИчермета. - М., 1968. - Вып. 5. - С. 55-58. 

32. Качество холодного листа / А. Н. Куркин, Д. И. Ярославский, ... Ю. В. Коновалов и др. // 
Улучшение качества проката: сб. тр. - Донецк, 1968. - С. 77-83. 

33. Коновалов, Ю. В. Влияние температуры конца прокатки на толщину готовой полосы / Ю. В. 
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прокатки / Ю. В. Коновалов, П. С. Гринчук, И. А. Опрышко и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
ме-таллургии; Новокраматор. машиностроит. завод; Киев. ин-т автоматики (СССР). - № 
3460480/22-02; заявл. 21.05.82; опубл. 15.09.83, Бюл. № 34. - 4 с. 

497. А.с. 1057527 СССР, МПК C 10 M 3/22, C 10 M 3/26. Технологи-ческая смазка для горячей 
обработки металлов давлением / Ф. Е. Долженков, Ю. В. Коновалов, Г. И. Маншилин и др.; 
Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии, Укр. науч.-исслед. ин-т пластмасс (СССР). - № 
3481413/23-04; заявл. 03.08.82; опубл. 30.11.83, Бюл. № 44. - 4 с. 

498. А.с. 1061862 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / Ю. В. Коновалов, Ю. В. 
Фурман, В. Г. Носов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 3395976/22-
02; заявл. 15.02.82; опубл. 23.12.83, Бюл. № 47. - 3 с. 

400. А.с. 1068182 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки плоских полос и листов / Ф. Е. 
Долженков, Ю. В. Коновалов, В. Г. Корохов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии, 
Новокраматор. машино-строит. завод (СССР). - № 3374318/22-02; заявл. 29.12.81; опубл. 
23.01.84, Бюл. № 3. - 3 с. 



500. А.с. 1086607 СССР, МПК В 21 В 45/08. Способ регулирования температуры полосы в очаге 
деформации и устройство для его осущес-твления / А. Н. Шичков, С. М. Щекин, … Ю. В. 
Коновалов и др.; Вологод. политехн. ин-т, Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - 
№ 3515387/22-02; заявл. 29.11.82. - (Не подлежит опубликованию в от-крытой печати). 

501. А.с. 1089818 СССР, МПК В 21 В 1/26. Стан для горячей про-катки листов и полос / Ф. Е. 
Долженков, А. Л. Остапенко, Ю. В. Коновалов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; 
Но-вокраматор. машиностроит. завод (СССР). - № 2619719/22-02; заявл. 24.05.78. - (Не подлежит 
опубликованию в открытой печати). 

502. А.с. 1091950 СССР, МПК В21 В 1/22. Способ прокатки толстых листов / А. П. Парамошин, Г. 
Н. Шмаков, ... Ю. В. Коновалов и др.; До-нец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
3440748/22-2; за-явл. 21.05.82; опубл. 15.05.84, Бюл. № 18. - 4 с. 

503. А.с. 1091954 СССР, МПК В 21 В 27/02. Комплект вертикальных валков / Ю. В. Коновалов, А. 
Л. Остапенко, В. В. Оробцев и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; Новокраматор. 
машиностроит. за-вод (СССР). - № 3585255/22-02; заявл. 27.04.83; опубл. 15.0584, Бюл. № 18. - 3 
с. 

504. А.с. 1096812, СССР, МКИ В 21 В 1/38. Способ непрерывной прокатки широких полос / В. М. 
Клименко, А. М. Онищенко, ... Ю. В. Коновалов и др.; Донец. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. 
ин.-т черн. металлургии (СССР). - № 3511723/22-02; заявлено 18.11.82. - (Не подлежит 
опубликованию в открытой печати). 

505. А.с. 1097400 СССР, МПК В 21 В 1/02. Способ прокатки листов из слитков / Г. Н. Шмаков, К. Н. 
Савранский, ... Ю. В. Коновалов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
3520021/22-02; заявл. 10.12.82; опубл. 15.06.84, Бюл. № 22. - 3 с. 

506. А.с. 1099462 СССР, МКИ В 21 В 1/38. Способ прокатки полос / В. М. Клименко, А. М. 
Онищенко ... Ю. В. Коновалов и др.; Донец. поли-техн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3513592/22-02; заявл. 18.11.82. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

507. А.с. 1121844 СССР, МПК В 21 В 37/02, 1/00. Способ асиммет-ричной прокатки / В. С. Горелик, 
Э. А. Орнатский, ... Ю. В. Коновалов и др.; Донец. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3643662/22-02; заявл. 23.06.83. - (Не подлежит опубликова-нию в 
открытой печати). 

508. А.с. 1131571 СССР, МПК В 21 В 39/08. Узел натяжных роликов тонколистового прокатного 
стана / Ф. Е. Долженков, Ю. В. Коновалов, Е. А. Руденко и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии; Ново-краматор. машиностроит. завод (СССР). - № 3549631/22-02; заявл. 09.02.83; 
опубл. 30.12.84, Бюл. № 48. - 4 с. 

509. А.с. 1135507 СССР, МПК В 21 В 27/02. Рабочий валок листо-прокатного стана / Ю. В. 
Коновалов, О. Н. Сосковец, Л. В. Меандров и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; 
Караганд. металлург. комбинат (СССР). - № 3649515/22-02; заявл. 11.10.83; опубл. 23.01.85, Бюл. 
№ 3. - 3 с. 

510. А.с. 1158262 СССР, МПК В 21 В 27/02. Рабочий валок листо-прокатной клети / Ю. В. 
Коновалов, В. В. Оробцев, А. А. Будаква и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 3678467/22-02; заявл. 26.12.83; опубл. 30.05.85, Бюл. № 20. - 3 с. 

511. А.с. 1163925 СССР, МПК В 21 В 27/02. Вертикальный валок универсальной клети / Ю. В. 
Коновалов, Е. А. Руденко, В. В. Оробцев и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 3544642/22-02; заявл. 21.01.83; опубл. 30.06.85, Бюл. № 24. - 3 с. 

512. А.с. 1186299 СССР, МПК В 21 В 27/06. Устройство для нане-сения технологической смазки 
на валки прокатного стана / Ю. В. Коновалов, В. Г. Корохов, Г. И. Маншилин и др.; Донец. науч.-



исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 3689315/22-02; заявл. 09.01.84; опубл. 23.10.85, Бюл. 
№ 39. - 3 с. 

513. А.с. 1205948 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки тол-стых листов и полос в черновых 
клетях / Ю. В. Коновалов, Е. А. Руденко, В. К. Шевцов; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 376422/22-02; заявл. 02.07.84; опубл. 23.01.86, Бюл. № 3. - 3 с. 

514. А.с. 1217505 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ горячей прокати листов / B. C. Горелик, С. Н. 
Игнатьев, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3781512/22-02; заявл. 20.08.84; опубл. 15.03.86, Бюл. № 10. - 4 с. 

515. А.с. 1217515 СССР, МПК В 21 В 37/10, 3/00. Способ горячей прокатки металла с узким 
интервалом пластичности и устройство для регулирования тепловых потерь металла при горячей 
прокатке / Ф. Е. Долженков, А. А. Булянда, ... Ю. В. Коновалов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т 
черн. металлургии (СССР). - № 3795273/22-02; заявл. 29.09.84; опубл. 15.03.86, Бюл. № 10. - 5 с. 

516. А.с. 1221799 СССР, МПК В 21 В 1/22. Способ прокатки полос на реверсивном 
универсальном стане / Ю. В. Коновалов, Е. А. Руденко, В. К. Шевцов и др.; Донец. науч.-исслед. 
ин-т черн. металлургии; Орско-Халиловский металлург. комбинат (СССР). - № 3774648/22-02; 
заявл. 24.07.84. - (Не подлежит опубликованию в открытой печати). 

517. А.с. 1225100 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / В. М. Клименко, Ф. Е. 
Долженков, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. по-литехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3747742/22-02; заявл. 30.05.84. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

518. А.с. 1226727 СССР, МПК В 21 В 1/30. Способ прокатки широ-ких листов / Ф. Е. Долженков, В. 
М. Клименко, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3747743/22-02; заявл. 30.05.84. - (Не подлежит опубликова-нию в 
открытой печати). 

519. А.с. 1226728 СССР, МПК В 21 В 13/02, 31/04. Прокатная клеть / В. М. Клименко, Ф. Е. 
Долженков,... Ю. В. Коновалов и др.; Донец. по-литехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3749035/22-02; заявл. 01.06.84. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

520. А.с. 1250334 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ горячей прокатки толстых листов / Ю. В. 
Коновалов, А. Н. Шичков, К. Н. Савранский и др.; Вологод. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. 
ин-т черн. металлургии (СССР). - № 3775200/22-02; заявл. 24.07.84; опубл. 15.08.86, Бюл. № 30. - 
3 с. 

521. А.с. 1253685 СССР, МПК В 21 В 27/10. Устройство для нане-сения технологической смазки 
на прокатные валки / Р. Ж. Азизов, Г. И. Маншилин, Ю. В. Коновалов и др.; Донец. науч.-исслед. 
ин-т черн. металлургии; Донец. металлург. завод (СССР). - № 3836484/22-02; за-явл. 04.01.85; 
опубл. 30.08.86, Бюл. № 32. - 2 с. 

522. А.с. 1258522 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ горячей прокатки листов и полос с 
подстуженной поверхностью / В. С. Горелик, Э. А. Орнатский, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. 
политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 3868137/22-02; заявл. 
19.03.85; опубл. 23.09.86, Бюл. № 35. - 4 с. 

523. А.с. 1268225 СССР, МПК В 21 В 27/02. Способ профилирова-ния рабочих валков 
листопрокатной клети / Ю. В. Коновалов, О. Н. Сосковец, А. А. Будаква и др.; Донец. науч.-
исслед. ин-т черн. ме-таллургии; Караганд. металлург. комбинат (СССР). - № 3842358/22-02; 
заявл. 15.01.85; опубл. 07.11.86, Бюл. № 41. - 4 с. 

524. А.с. 1272556 СССР, МПК В 21 В 45/04. Устройство для очистки поверхности толстых листов 
от окалины / Э. А. Гарбер, Ф. Е. Долженков, … Ю. В. Коновалов и др.; Череповец. филиал 



Северо-Запад. заоч. по-литехн. ин-та; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; Череповец. 
металлург. комбинат (СССР). - № 3850994/22-02; заявл. 04.02.85. - (Не подлежит опубликованию 
в открытой печати). 

525. А.с. 1274191 СССР, МПК В 21 В 43/02. Способ охлаждения го-рячего металла и устройство 
для его осуществления / А. Н. Шичков, С. М. Щекин, … Ю. В. Коновалов и др.; Вологод. политехн. 
ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; Ленинград. гос. ин-т по проектир. металлург. 
заводов; Череповец. металлург. комбинат (СССР). - № 3630374/22-02; заявл. 29.06.83. - (Не 
подлежит опубликованию в от-крытой печати). 

526. А.с. 1284620 СССР, МПК В 21 В 13/14. Устройство для регу-лирования поперечной 
клиновидности полос при прокатке / А. Л. Остапенко, Г. Н. Шмаков, Ю. В. Коновалов и др.; Донец. 
науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; Новокраматор. машиностроит. завод (СССР). - № 
3875145/22-02; заявл. 01.04.85; опубл. 23.01.87, Бюл. № 3. - 3 с. 

527. А.с. 1288979 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / В. М. Клименко, Ф. Е. 
Долженков, Ю. В. Коновалов и др.; Донец. поли-техн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3897771/22-02; заявл. 20.05.85. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

528. А.с. 1289570 СССР, МПК В 21 В 31/02. Станина прокатной клети / Ю. В. Коновалов, А. А. 
Будаква, В. Е. Гончаров и др.; Донец. на-уч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
3949900/22-02; заявл. 03.09.85; опубл. 15.02.87, Бюл. № 6. -3 с. 

529. А.с. 1310053 СССР, МПК В 21 В37/00. Способ регулирования скоростей главных 
электроприводов реверсивной универсальной клети и устройство для его осуществления / Е. А. 
Руденко, Ю. В. Коновалов, В. З. Риднер и др.; Орско-Халиловский металлург. комбинат; Донец. 
на-уч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 3847087/22-02; заявл. 28.01.85; опубл. 
15.05.87, Бюл. № 18. - 14 с. 

530. А.с. 1311804 СССР, МПК В 21 В 45/02. Способ зачистки заго-товок / Б. Ю. Зеличенок, Ю. В. 
Коновалов, 3. К. Шафигин и др.; Орско-Халиловский металлург. комбинат; Донец. науч.-исслед. 
ин-т черн. ме-таллургии (СССР). - № 3800319/22-02; заявл. 02.08.84; опубл. 23.05.87, Бюл. № 19. 
- 6 с. 

531. А.с. 1314524 СССР, МПК В 21 В 27/02. Прокатная клеть / Ф. Е. Долженков, В. М. Клименко, 
Ю. В. Коновалов и др.; Донец. поли-техн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 3904360/22-02; заявл. 05.06.85. - (Не подлежит опубликованию в от-крытой печати). 

532. А.с. 1316143 СССР, МПК В 21 В 1/26. Способ термостатиро-вания поверхности горячего 
металла и топливо для его реализации / А. Н. Шичков, В. М. Витковский, … Ю. В. Коновалов и 
др.; Вологод. по-литехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
3961270/22-02; заявл. 04.07.85. - (Не подлежит опубликованию в от-крытой печати). 

533. А.с. 1317748 СССР, МПК В 21 В 1/02. Прокатная клеть / В. М. Клименко, Ф. Е. Долженков, ... 
Ю. В. Коновалов и др.; Донец. поли-техн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 3936284/22-02; заявл. 19.06.85. - (Не подлежит опубликованию в от-крытой печати). 

534. А.с. 1317749 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / В. М. Клименко, Ф. Е. 
Долженков, ... Ю. В. Коновалов и др.; Донец. по-литехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3914340/22-02; заявл. 21.06.85. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

535. А.с. 1328010 СССР, МПК В 21 В 1/22. Способ прокатки листов / Е. А. Руденко, В. К. Шевцов, 
Ю. В. Коновалов, А. К. Кужель; Донец. на-уч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
3951420/22-02; заявл. 11.09.85; опубл. 07.08.87, Бюл. № 29. - 5 с. 

536. А.с. 1328016 СССР, МПК В 21 В 27/02. Рабочий валок черно-вой листопрокатной клети / Ю. 



В. Коновалов, О. Н. Сосковец, В. В. Оробцев и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; 
Кара-ганд. металлург. комбинат (СССР). - № 4038530/22-02; заявл. 18.03.86; опубл. 07.08.87, 
Бюл. № 29. - 4 с. 

537. А.с. 1329003 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки полос / В. М. Клименко, A. M. 
Онищенко, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. поли-техн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 3634664/22-02; заявл. 16.08.83. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

538. А.с. 1338183 СССР, МПК В 21 В 1/02. Способ реверсивной прокатки толстых листов / Ю. В. 
Коновалов, Ю. В. Фурман, В. Г. Носов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). 
- № 4012482/22-02; заявл. 03.01.86. - (Не подлежит опубликованию в от-крытой печати). 

539. А.с. 1343626 СССР, МПК В 21 В 1/22. Способ прокатки полос / Ф. Е. Долженков, Ю. В. 
Коновалов, А. А. Будаква и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - 
№3943618/22-02; заявл. 19.08.85. - (Не подлежит опубликованию в открытой печати). 

540. А.с. 1385381 СССР, МПК B 21 B 1/32. Способ прокатки полос / Ю. В. Коновалов, А. П. 
Парамошин, К. Н. Савранский и др.; Донец. поли-техн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4081573/31-02; заявл. 30.06.86. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

541. А.с. 1383591 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / Ю. В. Коновалов, А. П. 
Парамошин, К. Н. Савранский и др.; Донец. по-литехн. ин-т, Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4052477/31-02; заявл. 08.04.86. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

542. А.с. 1395442 СССР, МПК B 23 K 20/04. Способ получения би-металлических заготовок / Ю. В. 
Коновалов, С. М. Левитан, А. П. Парамошин и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 4140626/25-27; заявл. 28.10.86; опубл. 15.05.88, Бюл. № 18. - 2 с. 

543. А.с. 1395655 СССР, МПК C 10 M 107/32, C 10 N. Технологичес-кая смазка для горячей 
прокатки металлов / Т. А. Довгополик, Т. В. Ткачук, … Ю. В. Коновалов и др.; Укр. науч.-исслед. 
ин-т пласт. масс; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4082297/23-04; заявл. 
02.07.86; опубл. 15.05.88, Бюл. № 18. - 5 с. 

544. А.с. 1398934 СССР, МПК В 21 В 1/00. Стан для прокатки тол-стых листов / В. Г. Корохов, Ю. 
В. Коновалов, И. Е. Пилипенко и др.; До-нец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
4156142/23-02; заявл. 08.12.86; опубл. 30.05.88, Бюл. № 20. - 2 с. 

545. А.с. 1411069 СССР, МПК В 21 В 45/02. Устройство для охлаж-дения листового проката / Н. В. 
Гончаров, А. Л. Остапенко, Ю. В. Коновалов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; 
Ор-ско-Халиловский металлург. комбинат (СССР). - № 4136204/23-02; за-явл. 17.06.86; опубл. 
23.07.88, Бюл. № 27. - 3 с. 

546. А.с. 1420726 СССР, МПК В 21 В 3/00. Способ производства проката из низколегированной и 
малоуглеродистой стали / Ф. Е. Долженков, Г. И. Маншилин, Ю. В. Коновалов и др.; Донец. науч.-
исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4108919/23-02; заявл. 05.08.86. - (Не подлежит 
опубликованию в открытой печати). 

547. А.с. 1424876 СССР, МПК В 21 В 1/02. Заготовка для производ-ства горячекатаных листов / В. 
М. Богатырев, С. В. Закарлюка, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. политехн. ин-т (СССР). - № 
4211337/31-02; заявл. 17.03.87; опубл. 23.09.88, Бюл. № 35. - 4 с. 

548. А.с. 1424881 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / Ю. В. Коновалов, Ю. В. 
Фурман, В. Г. Носов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4205952/23-
02; заявл. 08.12.86; опубл. 23.09.88, Бюл. № 35. - 4 с. 



549. А.с. 1431882 СССР, МПК В 21 В 27/02. Прокатный валок / В. М. Клименко, В. М. Богатырев, ... 
Ю. В. Коновалов и др.; Донец. поли-техн. ин-т (СССР). - № 4213924/31-02; заявл. 24.03.87; опубл. 
31.10.88, Бюл. № 39. - 4 с. 

550. А.с. 1435334 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки тол-стых листов из слитков / К. Н. 
Савранский, Ю. В. Коновалов, Н. Н. Горобец и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 4217438/23-02; заявл. 25.03.87; опубл. 07.11.88, Бюл. № 41. - 5 с. 

551. А.с. 1445019 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки тол-стых листов / Ю. В. Коновалов, А. 
П. Парамошин, К. Н. Савранский и др.; Донец. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4233342/31-02; заявл. 25.02.87. - (Не подлежит опубликова-нию в 
открытой печати). 

552. А.с. 1445020 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / В. М. Клименко, А. М. 
Онищенко, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. по-литехн. ин-т, Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии; Новокрама-тор. машиностроит. завод (СССР). - № 4254732/31-02; заявл. 02.06.87. - 
(Не подлежит опубликованию в открытой печати). 

553. А.с. 1450208 СССР, МПК В 21 в 1/22. Способ прокатки полос на реверсивном универсальном 
стане / Е. А. Руденко, Ю. В. Коновалов, В. К. Шевцов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4229313/23-02; заявл. 14.04.87. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

554. А.с. 1451938 СССР, МПК В 21 В 1/02, 1/26. Черновая группа клетей непрерывного 
широкополосного стана / В. М. Клименко, А. М. Онищенко, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. 
политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4225102/31-02; заявл. 
25.02.87. - (Не подлежит опубликованию в открытой печати). 

555. А.с. 1451940 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / В. М. Клименко, А. М. 
Онищенко, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. по-литехн. ин-т; Новокраматор. машиностроит. 
завод; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4254731/31-02; заявл. 02.06.87. - 
(Не подлежит опубликованию в открытой печати). 

556. А.с. 1452846 СССР, МПК C 21 D 1/02. Способ упрочнения лис-тового проката / Ф. Е. 
Долженков, В. П. Следнев, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 4149310/23-02; заявл. 05.08.86; опубл. 23.01.89, Бюл. № 3. - 3 с. 

557. А.с. 1457260 СССР, МПК В 21 В 1/26. Черновая группа клетей непрерывного 
широкополосного стана / В. И. Пономарев, И. А. Бобух … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. 
политехн. ин-т; Новокраматор. машино-строит. завод; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4254729/31-02; заявл. 02.06.87. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

558. А.с. 1459037 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки тол-стых листов и полос / Ю. В. 
Коновалов, А. П. Парамошин, К. Н. Савранский и др.; Донец. политехн. ин-т, Донец. науч.-исслед. 
ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4220110/31-02; заявл. 30.03.87. - (Не подлежит 
опубликованию в открытой печати). 

559. А.с. 1462583 СССР, МПК В 21 D 1/00. Способ правки листов / Ю. В. Коновалов, А. Н. Шичков, 
В. Е. Пильгук и др.; Вологод. политехн. ин-т, Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). 
- № 4182644/31-27; заявл. 15.12.86. - (Не подлежит опубликованию в от-крытой печати). 

560. А.с. 1464363 СССР, МПК В 21 В 1/00. Толстолистовой прокат-ный стан / В. И. Пономарев, И. 
А. Бобух, ... Ю. В. Коновалов и др.; До-нец. политехн. ин-т; Новокраматор. машиностроит. завод; 
Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4254730/31-02; заявл. 02.06.87. - (Не 
подлежит опубликованию в открытой печати). 

561. А.с. 1470376 СССР, МПК В 21 В 27/02. Рабочий валок для про-катки полос и листов / Ю. В. 



Коновалов, А. Л. Остапенко, В. В. Оробцев и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 4309136/23-02; заявл. 10.08.87; опубл. 07.04.89, Бюл. № 13. - 3 с. 

563. А.с. 1509142 СССР, МПК В 21 В 1/26. Способ горячей прокатки полос и листов / Г. Н. Шмаков, 
Ю. В. Коновалов, К. Н. Савранский и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; 
Новокраматор. машино-строит. завод (СССР). - № 4062452/23-02; заявл. 11.03.86; опубл. 23.0989, 
Бюл. № 35. - 6 с. 

563. А.с. 1532105 СССР, МПК В 21 В 1/02. Способ прокатки полос в вертикальных валках 
универсальных клетей черновой группы широко-полосного стана / Ю. В. Коновалов, В. В. 
Оробцев, Е. А. Руденко и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
4359238/23-02; заявл. 05.01.88; опубл. 30.12.89, Бюл. № 48. - 5 с. 

564. А.с. 1545396 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / Ю. В. Коновалов, В. П. 
Степкин, А. П. Парамошин и др.; Донец. поли-техн. ин-т, Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4346597/31-02; заявл. 21.12.87. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

565. А.с. 1545397 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов и полос / В. М. Клименко, А. М. 
Онищенко, … Ю. В. Коновалов и др.; До-нец. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - (Не подлежит опубликованию в открытой печати). 

566. А.с. 1560414 СССР, МПК В 21 В 45/02. Способ охлаждения при реверсивной прокатке 
низколегированных сталей / А. Е. Руднев, Н. В. Гончаров, А. П. Парамошин, Ю. В. Коновалов; 
Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4377815/23-02; заявл. 16.02.88; опубл. 
30.04.90, Бюл. № 16. - 3 с. 

567. А.с. 1565550 СССР, МПК В 21 В 1/02. Способ прокатки слитков и слябов / В. И. Пономарев, 
П. С. Гринчук, … Ю. В. Коновалов и др.; Но-вокраматор. машиностроит. завод; Донец. политехн. 
ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4148226/31-02; заявл. 25.11.86; 
опубл. 23.05.90, Бюл. № 19. - 7 с. 

568. А.с. 1577156 СССР, МПК В 21 В 1/22. Группа клетей листового стана / В. И. Пономарев, И. А. 
Бобух, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4440666/31-02; заявл. 15.06.88. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

569. А.с. 1582431 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листов / В. М. Клименко, А. М. 
Онищенко, … Ю. В. Коновалов и др.; Донец. по-литехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4440654/22-02; заявл.15.06.88. - (Не подлежит опубликованию в от-
крытой печати). 

570. А.с. 1600872 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ прокатки листо-вой стали и комплект рабочих 
валков одноклетевого стана для его осу-ществления / Ю. В. Коновалов, А. А. Будаква, В. Е. 
Гончаров и др.; До-нец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4410194/27-02; заявл. 
12.04.88; опубл. 23.10.90, Бюл. № 39. - 4 с. 

571. А.с. 1600873 СССР, МПК В 21 В 1/38. Способ производства толстых листов / Д. А. Дюдкин, В. 
Г. Корохов, Ю. В. Коновалов и др.; До-нец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
4622694/27-02; заявл. 20.12.88; опубл. 23.10.90, Бюл. № 39. - 4 с. 

572. А.с. 1623039 СССР, МПК В 21 В 45/00. Способ термостатиро-вания полосового проката на 
стане горячей прокатки / А. Н. Шичков, Ю. В. Коновалов, B. C. Солтус и др.; Вологод. политехн. 
ин-т; Донец. на-уч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4026389/02; заявл. 21.02.86. - (Не 
подлежит опубликованию в открытой печати). 

573. А.с. 1624780 СССР, МПК В 21 В 45/00. Устройство для термо-статирования раската в линии 
полосового стана горячей прокатки / А. Н. Шичков, Ю. В. Коновалов, С. М. Щекин и др.; Вологод. 



политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; Новокраматор. ма-шиностроит. 
завод (СССР). - № 4209132/02; заявл. 16.03.87. - (Не под-лежит опубликованию в открытой 
печати). 

574. А.с. 1624781 СССР, МПК В 21 В 45/00. Устройство для термо-статирования раската в линии 
полосового стана горячей прокатки / Ю. В. Коновалов, А. Н. Шичков, А. Л. Остапенко и др.; 
Вологод. поли-техн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4222804/02; 
заявл. 16.04.87. - (Не подлежит опубликованию в откры-той печати). 

575. А.с. 1624782 СССР, МПК В 21 В 45/02. Способ охлаждения го-рячего проката / А. Н. Шичков 
Ю. В. Коновалов, С. Б. Ябко и др.; Воло-год. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4048152/02; заявл. 21.02.86. -(Не подлежит опубликованию в открытой 
печати). 

576. А.с. 1628333 СССР, МПК В 21 В 1/26. Устройство для термо-статирования горячего металла 
на рольганге / А. Н. Шичков, Ю. В. Коновалов, B. C. Солтус и др.; Вологод. политехн. ин-т; Донец. 
на-уч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4050282/02; заявл. 08.04.86. - (Не подлежит 
опубликованию в открытой печати). 

577. А.с. 1631808 СССР, МПК В 21 В 45/02. Способ охлаждения листового проката / А. Н. Шичков, 
Ю. В. Коновалов, С. Б. Ябко и др.; Во-логод. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. 
металлургии (СССР). - № 4050283/02; заявл. 08.04.86. - (Не подлежит опубликованию в открытой 
печати). 

578. А.с. 1632054 СССР, МПК C 21 D 9/46. Устройство для охлаж-дения плоского проката / А. Н. 
Шичков, Ю. В. Коновалов, С. Б. Ябко и др.; Вологод. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т 
черн. металлур-гии (СССР). - № 4096326/02; заявл. 15.07.86. - (Не подлежит опублико-ванию в 
открытой печати). 

579. А.с. 1635387 СССР, МПК В 21 В 45/00. Устройство для термо-статирования раската в линии 
полосового стана горячей прокатки / Ю. В. Липухин, А. Н. Шичков, Ю. В. Коновалов и др.; 
Вологод. политехн. ин-т, Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии; Новокраматор. ма-
шиностроит. завод (СССР). - № 4157015/02; заявл. 15.12.86. - (Не под-лежит опубликованию в 
открытой печати). 

580. А.с. 1650288 СССР, МПК В 21 в 1/26. Способ регулирования теплового состояния листа в 
процессе прокатки и устройство для его осуществления / А. Н. Шичков, Ю. В. Коновалов, С. М. 
Щекин и др.; Во-логод. политехн. ин-т; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 
4048153/02; заявл. 21.02.86; опубл. 23.05.91, Бюл. № 19. - 7 с. 

581. А.с. 1665596 СССР, МПК В 21 В 1/26. Способ прокатки слябов в универсальной клети / Е. А. 
Руденко, И. Б. Свещинский, Ю. В. Коновалов и др.; Донец. науч.-исслед. ин-т черн. металлургии 
(СССР). - № 4730848/02; заявл. 22.08.89. - (Не подлежит опубликованию в открытой печати). 

582. А.с. 1665599 СССР, МПК В 21 В 45/00, 1/26. Способ регулиро-вания теплового режима 
раската / А. Н. Шичков, Ю. В. Коновалов, С. Б. Ябко и др.; Вологод. политехн. ин-т; Донец. науч.-
исслед. ин-т черн. металлургии (СССР). - № 4300838/02; заявл. 15.09.87. - (Не под-лежит 
опубликованию в открытой печати). 
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