ОБ ОДНОМ ТОЛКОВАНИИ КОЭФФИЦИЕНТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 
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The paper deals with statistical interpretation of productivity coefficient as a mean quantity of workpieces simultaneously processed. This way has the advantage to be applied for all machines including continuous technological systems. 

В теории производительности важным показателем, характеризующем эффективность использования машины по времени, является коэффициент производительности. Он равен отношению цикловой производительности Q к технологической производительности k и, как считается [1], лежит в пределах (0;1). Коэффициент производительности 
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 характеризует степень непрерывности процесса обработки; чем он ближе к 1, тем меньше время холостых ходов. Случай 
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 характеризует идеальную машину, у которой отсутствуют холостые ходы. Такое толкование основано на примере работы однопозиционных машин с прерывистым циклом работы, т.е. машин I класса [2]. В этом случае, действительно, 
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Однако для роторных машин (III класса) характерна одновременная обработка нескольких заготовок при условии, что время поворота ротора на угловой шаг меньше, чем время обработки одной заготовки. Поэтому для данного случая рассмотренное толкование коэффициента производительности нуждается в уточнении. Для этого запишем выражения для определения цикловой Q и технологической k производительности:
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где U – число позиций ротора; 
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 - время полного кинематического цикла (одного оборота ротора); 
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 - рабочий угол, т.е. угол поворота ротора, на котором происходит обработка. Величина 
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 - это время обработки одной заготовки. 

Так как, по определению, 
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то из (1) вытекает также и то, что 
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а это отношение есть не что иное, как коэффициент перекрытия ротора, который показывает среднее (за время цикла) число одновременно обрабатываемых заготовок. Следовательно, для роторных машин коэффициент производительности равен коэффициенту перекрытия, который, вообще говоря, может быть больше 1. Этот случай свидетельствует о том, что одновременно обрабатывается более чем одна заготовка. 

Представленное толкование коэффициента производительности как среднего числа одновременно обрабатываемых заготовок является более наглядным и снимает противоречие между условием 
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 и спецификой роторных машин. В то же время оно охватывает и традиционные машины, для которых 
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, т.к. в одной позиции не могут одновременно обрабатываться несколько заготовок. Поэтому рассмотренное статистическое толкование имеет более широкое приложение. 
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