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Приведены основные виды научно-технического обеспечения, по-
зволяющие квалифицированно выполнять сервисное обслуживание 
шахтных ленточных конвейеров специализированным предприятием. 
 

Без стабильной работы шахтных ленточных конвейеров все пла-
ны по добыче угля в Донбассе будут лишь добрыми пожеланиями. 
Безаварийная эксплуатация конвейеров может быть обеспечена ква-
лифицированной специализированной сервисной службой, имеющей 
научно-техническое обеспечение. 

Основными видами научно-технического обеспечения являются: 
– технический инжиниринг, расчет и обоснование требуемых па-

раметров ленточных конвейеров, выбор рационального типа ленты, 
материала прокладок и их количества, обеспечивающие необходимую 
прочность [1]; 

– разработка и реализация рекомендаций по энергосбережению 
ленточных конвейеров [2,3];  

– обоснование и реализация модели напряженно-деформирован-
ного состояния стыков и продольных порезов для всех типов конвей-
ерных лент любой ширины методом холодной или горячей вулкани-
зации, материалами немецкого, российского и отечественного произ-
водителя [4-11]; 

– анализ технической и экономической целесообразности восста-
новления конвейерных лент и их ремонта; 

– исследование процесса передачи тягового усилия футерован-
ным приводным барабаном, обоснование необходимого типа футеро-
вочной резины, что позволит исключить износ и аварийный нагрев в 
зоне контакта "лента-футеровка" [12-16];  

– подбор и обоснование необходимых параметров специальных 
антифрикционных и износостойких резин, обеспечивающих защиту 
поверхностей от износа, коррозии, налипания и намерзания транспор-
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тируемого материала в перегрузочных пунктах, течках, бункерах и 
т.п.; 

– исследование процесса очистки конвейерной ленты и разработ-
ка рационального устройств для очистки ленты в заданных условиях 
эксплуатации; 

– анализ и обоснование необходимости футерования поддержи-
вающих роликов конвейеров, желобов, течек, бункеров с целью сни-
жения механического, химического износов и налипаний; 

– разработка загрузочных устройств, снижающих повреждения 
ленты в местах перегрузов; 

– обоснование рациональной схемы и технического обеспечения 
навески конвейерной ленты [17]; 

– выбор и обоснование рациональных типов техпластин, полуре-
тана, сырой резины, клея, клей-пасты, обеспечивающих необходимую 
адгезию и прочность в элементах соединений конвейера; 

– проведение рентгеноскопии резинотросовых стыков конвейер-
ных лент с выдачей протокола о возможности их дальнейшей экс-
плуатации в грузолюдском режиме; 

– технический анализ состояния и пригодности к эксплуатации 
подземных ленточных конвейеров с выдачей протоколов согласно 
"Правилам безопасности в угольных шахтах", п. 4.6.7; 

– разработка методов и средств утилизации конвейерных 
лент [18]. 

Анализ опыта эксплуатации ленточных конвейеров на шахтах 
показывает, что ленточный конвейер – один из наиболее пожароопас-
ных объектов на предприятии. Пробуксовки ленты по барабану – ис-
точники более 50 % пожаров. Статистические данные свидетельству-
ют, что конвейерные ленты, применяемые в производстве, продолжа-
ют оставаться одним из главных источников возникновения и разви-
тия экзогенных пожаров. Причиной практически каждого четвертого 
пожара в Украине являлось воспламенение в результате трения лент. 
Естественно, что возможными путями устранения выше указанных 
катастроф являются: контроль отклонения скорости ленты от ее но-
минального значения и аварийное отключение при пробуксовке ленты 
на барабане. 

Актуальным является вопрос устранения первопричины возник-
новения пожара – исключение самой пробуксовки. Одним из возмож-
ных и рациональных путей повышения тяговой способности привода 
является футерование барабана. Наиболее эффективно футерование 
осуществляется специальными фрикционными обкладками, которые с 
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помощью холодной вулканизации приклеиваются к поверхности ба-
рабана. 

Прочность и долговечность конвейерных лент определяется в 
первую очередь качеством стыков концов ленты. Стыки на всех типах 
конвейерных лент, обеспечивают высокую прочность на разрыв, наи-
меньшее ослабление основы и резинового покрытия ленты, неболь-
шое время, затрачиваемое на выполнение, отсутствие выступающих 
частей. При прочих равных условиях, качество стыка определяется 
выбором стыковочных материалов, мастерством и профессионализ-
мом исполнителей. 

ООО "Металлорезина" (Донецк) имеет вышеуказанное научно-
техническое обеспечение и готово качественно выполнять работы по 
сервисному обслуживанию ленточных конвейеров [18].  

Таким образом, работы по техническому и сервисному обслужи-
ванию ленточных конвейеров должно выполнять специализированное 
предприятие, имеющее большой практический и теоретический опыт 
проведения этих работ, что обеспечит стабильную работу и снижение 
аварийности конвейерного транспорта. 
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