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В угольной промышленности Украины выполняется большой объем очистных работ. В данное время объем механизации добычных работ составляет около 700 млн.т. Значительное количество очистных комбайнов, которые находятся в эксплуатации на угольных предприятиях Украины, устарели технически и морально и не отвечают выросшим технологическим требованиям, предъявляемым к горной технике. Наличие некоторых конструктивных недостатков их конструкций также снижает производительность добычных работ.  
В связи с этим актуальным и необходимым есть выбор рациональных режимных параметров используемых очистных машин с целью повышения эффективности их эксплуатации и, как следствие, повышение производительности всего комплекса оборудования.   
При выборе рациональных средств механизации для горно-геологических условий разрабатываемого пласта h10 шахты «им. С.М. Кирова» ГП «Макеевуголь» был выполнен анализ оптимальных режимов работы пяти комбайнов 1К103М, 1К101У, 1К101УД,  КА-80 и УКД200-250 с вновь спроектированной схемой набора, применимых на данном пласте. 
Характеристика лавы и горно-геологические условия его залегания приведены в табл. 1.  
Выбор оптимального режима работы для каждого из комбайнов осуществлялся с использованием графо-аналитического способа - расчетным путем и с помощью построения номограмм режимов работы. Основными параметрами, которые определяют эффективность использования комбайнов были максимально возможная производительность и минимальные удельные энергозатраты. 
Для комбайна УКД200-250 была разработана схема набора рабочим инструментом (ГОСТ 28600-90 и ОСТ 12.44.258-84) и использовались стандартные шнеки для комбайнов 1К103М, 1К101У и 1К101УД и барабан для комбайна КА-80.  
Таблица 1 − Характеристики пласта h10 шахты «им. С.М. Кирова»
	Показатель
	Значение

	Обозначение пласта
	h10

	Границы мощности пласта, м:

- минимальная

– максимальная
	0.9

1.09

	Средняя мощность угольного пласта, м
	1.0

	Угол падения, град
	9

	Марка угля
	Д

	Сопротивляемость пласта резанию, кН/м
	140

	Показатель способности угля к измельчению, mи
	0.56

	Плотность угля, т/м3
	3.16

	Длина очистного забоя, L, м
	180


Для всех пяти комбайнов были рассмотрены возможные режимы работы, рассчитаны часовая 
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 и сменная 
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 производительность, удельные энергозатраты 
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, мощность на валу электродвигателя 
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  в оптимальном режиме работы со скоростью подачи 
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Результаты расчетов технико-экономических показателей пяти типов комбайнов приведены в табл. 2. 

Таблица 2 - Технико-экономические показатели конкурирующих вариантов средств механизации забоя  

	Показатель
	Размерность
	Очистной комбайн

	
	
	1К103М
	1К101У
	1К101УД
	КА80
	УКД200-250
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	м/мин
	3.9
	4.4
	5.2
	5.0
	5.0
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	кВт
	108
	112
	101
	110
	104
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	т/ч
	116
	92.3
	99.7
	125
	102.5
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	т/см
	669
	531
	574
	718
	589
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	кВт·ч/т
	0. 405
	0. 499
	0. 379
	0. 336
	0. 421


На рисунке приведена номограмма выбора режима работы комбайна КА-80 с рациональными параметрами.
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На номограмме приведены следующие зависимости:

– зависимость мощности Р (кВт), затрачиваемой  электродвигателем комбайна от скорости его подачи  – линейная характеристика. Мощность двигателя затрачивается на разрушения угля резцами и погрузку угля на конвейер, перемещение самой машины осуществляется  вынесенной системой подачи ВСП2;

– зависимость удельных энергозатрат W (кВтч/т) от скорости подачи комбайна (мощность Р отнесенная к производительности Q);

– устойчивая мощность электродвигателя Ру = 148 кВт;

– теоретическая производительность Qт, т/ч;

– техническая производительность Qтех, т/ч;

– эксплуатационная производительность Qэ, т/ч;

– эксплуатационная производительность Qэ, Qэ = 125 т/ч для оптимальной скорости перемещения комбайна;

– мощность электродвигателя P = f(ПВ), как функция продолжительности включения ПВ - тепловой характеристики электродвигателя.

Как показали исследования, наиболее удачным по сравниваемым технико-экономическим показателям является очистной комбайн КА-80, который обеспечивает наибольшую производительность при минимальных удельных энергозатратах. Таким образом, для использования на шахте «им. С.М. Кирова» ГП «Макеевуголь» рекомендуется комбайн КА-80 взамен используемого 1К101У.
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Рисунок  –  Номограмма 
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