
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • ВИБРОАКУСТИЧЕСКАЯ ДИАГНОСТИКА И МОНИТОРИНГ 

ВИБРАЦИЯ МАШИН 
ИЗМЕРЕНИЕ, СНИЖЕНИЕ, ЗАЩИТА 27 3(22)'2010 

УДК 62-412.002.5+669.018.258 
 
А.Л. Сотников /к.т.н./ 
ГВУЗ "Донецкий национальный технический университет" (Донецк, Украина) 
 

ВИБРОМЕТРИЧЕСКИЙ МЕТОД ДИАГНОСТИРОВАНИЯ 
ПОДШИПНИКОВ РЫЧАЖНОГО МЕХАНИЗМА КАЧАНИЯ 

КРИСТАЛЛИЗАТОРА МНЛЗ 
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На отечественных металлургических пред-

приятиях техническое обслуживание и ремонт 
(ТОиР) рычажного механизма качания кристал-
лизатора машины непрерывного литья заготовок 
(МНЛЗ), как правило, осуществляется в периоды 
плановых остановок по результатам предвари-
тельного осмотра. Применяемые при этом орга-
нолептические методы диагностирования (ана-
лиз шума, визуальный осмотр и др.) не позволя-
ют полноценно проводить обследование меха-
низма качания с целью оценки и прогнозирова-
ния изменения технического состояния его дета-
лей, узлов и привода, а также планирования ра-
бот по ТОиР. 

Среди приборных методов диагностирования 
механизма качания кристаллизатора МНЛЗ ши-
рокое распространение, в основном на зарубеж-
ных металлургических предприятиях, получили 
виброметрические методы [1], основанные на 
анализе общего уровня вибрации и параметров 
колебательного движения во временной и час-
тотной областях. В первом случае задачи диаг-
ностирования решаются путем накопления ста-
тистической информации по изменению пара-
метров вибрации механизма качания в процессе 
эксплуатации с фиксацией их отклонений от за-
данных значений, а во втором случае – путем 
визуальной оценки соответствия фактического 
колебательного движения кристаллизатора 
МНЛЗ заданному с фиксацией наличия в нем 
"паразитных" колебаний. Таким образом, реше-
ние задач диагностирования в действительности 
подменяется мониторингом отклонений пара-
метров колебательного движения (вибрации) 
стола качания – выходного звена механизма ка-
чания, на котором расположен кристаллизатор 
МНЛЗ, за исключением диагностирования при-
вода механизма качания общепринятыми мето-
дами вибрационной диагностики оборудования 

роторного типа [2 и др.]. 
Это связано с тем, что для разработки мето-

дов диагностирования механизма качания необ-
ходимо проведение большого количества теоре-
тических и экспериментальных исследований по 
установлению взаимосвязи между отклонениями 
параметров колебательного движения стола ка-
чания и техническим состоянием механизма ка-
чания. Общей же тенденцией металлургического 
машиностроения является создание конструкций 
механизма качания, исключающих применение 
потенциального ненадежных деталей и узлов. 
Так в настоящее время на зарубежных металлур-
гических предприятиях активно внедряется рес-
сорный механизм качания кристаллизатора 
МНЛЗ с гидравлическим приводом [3 и др.]. Од-
нако вопрос диагностирования такого механизма 
также не теряет свой актуальности, поскольку 
акцент смещается с одних видов диагностируе-
мых неисправностей механизма на другие. На 
отечественных же металлургических предпри-
ятиях продолжают эксплуатировать рычажный 
механизм качания в силу отсутствия средств у 
предприятий на модернизацию технологическо-
го оборудования и практического опыта экс-
плуатации и ТОиР сложных сервогидроприво-
дов. 

Поэтому вопросами разработки перспектив-
ных методов диагностирования механизма кача-
ния кристаллизатора МНЛЗ активно занимаются 
в основном отечественные специалисты и уче-
ные [4,5 и др.]. В частности, такие работы ведут-
ся и сотрудниками кафедры "Механическое обо-
рудование заводов черной металлургии" ГВУЗ 
"Донецкий национальный технический универ-
ситет" [6]. 

Целью настоящей работы является анализ 
возможностей одного из разработанных автором 
виброметрического метода диагностирования 
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