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РАСЧЕТ ЭНЕРГОСИЛОВЫХ ПАРАМЕТРОВ 
СИСТЕМЫ ГАЗОДИНАМИЧЕСКОЙ ОТСЕЧКИ 

КОНВЕРТЕРНОГО ШЛАКА 
 
Рассмотрена методика расчета конструктивных и технологических параметров системы га-
зодинамической отсечки конечного технологического шлака при выпуске стали из кислородно-
го конвертера. 
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Обеспечение ресурсо- и энергосбережения в 

кислородно-конвертерном производстве стали в 
значительной мере зависит от эффективности 
проведения технологической операции, связан-
ной с удержанием конечного шлака в плавиль-
ном агрегате во время выпуска металла в разли-
вочный ковш [1…3]. 

Один из способов активного регулирования 
количества шлакового расплава, попадающего в 
разливочный ковш, является динамическое воз-
действие газовой струей на поток жидкого шла-
ка в выпускном канале кислородного конверте-
ра [4…6]. 

Система газодинамической отсечки шлака 
при выпуске стали из кислородного конвертера в 
разливочный ковш (рисунок 1) включает, как 
известно, механическую и пневматическую под-
системы. Первая из них предназначена для бы-
строго перемещения в нужный момент к выход-
ному отверстию сталевыпускного канала пла-
вильного агрегата специальной пробки с целью 
его блокирования, а вторая – для создания дина-
мического подпора газа, истекающего под избы-
точным давлением из сопла пробки и вытес-
няющего заторможенный расплав из канала в 
ванну конвертера. При этом пробка размещена 
на конце рычага, закрепленного на валу, несу-
щем зубчатое колесо, находящееся в зацеплении 
с сектором, поворот которого на заданный угол 
обеспечивается силовым пневматическим ци-
линдром.  

Практика промышленного применения такой 
системы удержания конечного шлака в конвер-
тере, а также результаты проведенных исследо-
ваний особенностей ее функционирования 
[7…9] свидетельствуют о том, что эффективная 
реализация бесшлакового выпуска стали за счет 

воздействия на расплав в летке агрегата встреч-
ным потоком газа возможна только при обеспе-
чении соответствующих значений рабочих па-
раметров механической и пневматической сис-
тем отсечного устройства.  

Расчет указанных параметров привода ры-
чажного механизма предполагает, прежде всего, 
определение действующих на него технологиче-
ских и динамических нагрузок. Динамические 
нагрузки возникают во время ускоренного дви-
жения частей рычажной системы, т.е. при запус-
ке пневматического привода. Действие сил тех-
нологического сопротивления проявляется в мо-
мент попадания пробки отсечного устройства в 
поток расплава, истекающего из кислородного 
конвертера. 

В обоих случаях численные значения учиты-
ваемых сил зависят от размеров взаимодейст-
вующих частей рычажного механизма, пробки 
со встроенным соплом, а также блокируемого ею 
выпускного канала плавильного агрегата. По-
этому расчет нагруженного состояния проекти-
руемой системы следует начинать с определения 
масс и размеров ее частей с учетом габаритов 
кислородного конвертера, для которого она 
предназначена, а также места размещения при-
вода и исполнительного механизма на корпусе 
сталеплавильного агрегата. 

Динамический момент, действующий на час-
ти рычажного механизма, в соответствии с ре-
зультатами предварительно выполненных расче-
тов размеров его звеньев, был определен на ос-
новании конструктивной схемы, приведенной на 
рисунке 2. 

При исследовании энергосиловых парамет-
ров системы, совершающей поворотное движе-
ние, необходимо определить ее момент инерции
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РОЗРАХУНОК ЕНЕРГОСИЛОВИХ ПАРАМЕТРІВ 

СИСТЕМИ ГАЗОДИНАМІЧНОГО ВІДСІКАННЯ КОНВЕРТОРНОГО ШЛАКУ 
 
Розглянута методика розрахунку конструктивних і технологічних параметрів системи газо-
динамічного відсікання кінцевого технологічного шлаку при випуску сталі із кисневого конвер-
тора. 
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CALCULATION OF ENERGY-POWER PARAMETERS 

OF THE SYSTEM OF GAS-DYNAMIC CONVERTER SLAG CUT-OFF 
 
There has been analyzed the calculation methodology of constructive and technological parameters of 
the system of gas-dynamic cut-off of final technological slag during steel withdrawal from the oxygen-
blown vessel.  
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