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Рассматривается актуальность вопроса контроля отклонений геометрической оси кристал-
лизатора от технологической оси ручья МНЛЗ, а также приводятся результаты теоретиче-
ского и экспериментального анализа возможностей существующих и перспективных методов 
контроля. 
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В процессе эксплуатации механизма качания 

кристаллизатора машины непрерывного литья 
заготовок (МНЛЗ) происходит постоянное изме-
нение, как правило, в худшую сторону, техниче-
ского состояния деталей, узлов и привода меха-
низма. Результатом изменения состояния меха-
низма качания является искажение параметров 
колебательного движения кристаллизатора 
МНЛЗ, и в частности, нарушение траектории 
движения кристаллизатора. Следствием этого 
является снижение стабильности и безопасности 
процессов непрерывной разливки стали на 
МНЛЗ, уменьшение производительности маши-
ны, ухудшения качества поверхности получае-
мой заготовки и увеличения вероятности ава-
рийных прорывов расплавленного металла под 
кристаллизатором. 

С целью предупреждения отклонения гео-
метрической оси кристаллизатора от технологи-
ческой оси ручья (от соосности кристаллизатора 
с технологической осью) МНЛЗ, во время смены 
сечения заготовки или плановой замены кри-
сталлизатора выполняется контроль выставки 
кристаллизатора относительно базовых и цен-
тральных осей МНЛЗ по реперам, заложенным 
при строительстве машины [1…2]. Работы по 
выставке кристаллизатора выполняются обслу-
живающим персоналом МНЛЗ с привлечением 
геодезической службы металлургического пред-
приятия. При этом широко используются стру-
ны, отвесы, линейки, рулетки, строительные 
уровни, нивелиры и др. геодезические инстру-
менты. Возможен контроль соосности кристал-
лизатора с роликами зоны вторичного охлажде-
ния МНЛЗ с помощью шаблонов и направляю-
щих устройств [3]. Данные методы и способы 
контроля позволяют с относительно достаточной 
точностью выставить кристаллизатор в одном из 
возможных его положений, что недостаточно, 

т.к. кристаллизатор в процессе литья заготовок 
совершает колебательное движение по условиям 
технологического процесса. Отклонения же от 
соосности кристаллизатора с технологической 
осью МНЛЗ может возникнуть непосредственно 
в процессе литья, а в этом случае определить их 
наличие с помощью данных методов и способов 
практически невозможно. 

Поэтому в настоящее время на металлурги-
ческих предприятиях широко распространяется 
контроль траектории движения любой точки 
стола качания и кристаллизатора МНЛЗ путем ее 
построения в вертикальных плоскостях, прохо-
дящих вдоль и/или перпендикулярно технологи-
ческой оси ручья машины, по графикам движе-
ния данной точки в двух/трех взаимно перпен-
дикулярных направлениях [4,5]. Данный метод 
контроля можно рассматривать как классиче-
ский, ставший широкодоступным благодаря 
применению современной вычислительной тех-
ники [6]. 

Сотрудниками кафедры "Механическое обо-
рудование заводов черной металлургии" 
ГВУЗ "Донецкий национальный технический 
университет" также ведутся изыскания по разра-
ботке перспективных методов контроля откло-
нений от соосности кристаллизатора и др. обо-
рудования МНЛЗ с технологической осью ма-
шины [7…10]. 

Цель настоящей работы – выполнить теоре-
тический и экспериментальный анализ возмож-
ностей распространенного на металлургических 
предприятиях и разработанного авторами пер-
спективного автоматизированного метода кон-
троля сонаправленного движения кристаллиза-
тора с технологической осью МНЛЗ. 

Построение траектории движения одной или 
нескольких точек стола качания (звена механиз-
ма качания, на котором установлен и закреплен 
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КОНТРОЛЬ СОСПРЯМОВАНОГО РУХУ КРИСТАЛІЗАТОРУ 
З ТЕХНОЛОГІЧНОЮ ВІССЮ МБЛЗ 

 
Розглядається актуальність питання контролю відхилень геометричної осі кристалізатора 
від технологічної осі струмка МБЛЗ, а також наводяться результати теоретичного та екс-
периментального аналізу можливостей існуючих та перспективних методів контролю. 
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CONTROL OF THE CODIRECTIONAL MOVE OF THE MOLD 
WITH TECHNOLOGY AXIS OF THE CCM 

 
We consider the relevance of the issue on the control of the misalignment of mold geometrical axis 
from the technological axis of the CCM strand. The results of the theoretical and experimental analy-
sis of the existing and emerging control methods are given.  
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(издается с мая 2005 г., 4 номера в год, объем 60-80 стр.) 
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