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МЕХАНИЗМА КАЧАНИЯ КРИСТАЛЛИЗАТОРА МНЛЗ 

 
Вимоги до безвідмовності механізму хитання кристалізатора машини безперервного лиття 
заготовок спричиняють необхідність організації технічного обслуговування та ремонту меха-
нізму за фактичним станом. У статті розглядаються передумови та труднощі організації 
такої форми обслуговування механізму хитання, а також приводяться рекомендації з її прави-
льної організації. 
 
Требования к безотказности механизма качания кристаллизатора машины непрерывного ли-
тья заготовок обуславливают необходимость организации технического обслуживания и ре-
монта механизма по фактическому состоянию. В статье рассматриваются предпосылки и 
трудности организации такой формы обслуживания механизма качания, а также приводятся 
рекомендации по ее правильной организации. 
 
Техническое состояние механизма качания 

кристаллизатора машины непрерывного литья 
заготовок (МНЛЗ) обуславливает отклонение 
параметров колебательного движения кристал-
лизатора от заданных значений, определяя ста-
бильность и безопасность процессов непрерыв-
ной разливки стали на МНЛЗ и качество полу-
чаемых заготовок. Обеспечение заданных пара-
метров колебательного движения кристаллиза-
тора возможно путем обоснованного и своевре-
менного технического обслуживания и ремонта 
(ТОиР) механизма качания. 

Работы по исследованию отклонений пара-
метров колебательного движения кристаллиза-
тора МНЛЗ от заданных значений и определе-
нию причин их обуславливающих, ведутся с   
70-х годов ХХ века [1 и др.] до настоящего вре-
мени [2…4 и др.]. 

На многих металлургических заводах, МНЛЗ 
оснащаются системами мониторинга и контроля 
механизма качания кристаллизатора [5]. С по-
мощью данных систем регистрируется большое 
количество технологических, кинематических и 
других параметров, что позволяет фиксировать 
малейшие отклонения параметров движения 
кристаллизатора и условий его взаимодействия с 
непрерывнолитым слитком.  

Вопросам организации ТОиР механизма ка-
чания кристаллизатора МНЛЗ на основе анализа 
информации зарегистрированной указанными 
системами, как и самим методам анализа данной 
информации, внимание практически не уделяет-
ся. Причиной этого является отсутствие теоре-

тически обоснованных данных о взаимосвязи 
между техническим состоянием механизма ка-
чания и отклонениями параметров движения, и 
условиями взаимодействия кристаллизатора и 
непрерывнолитого слитка. В результате системы 
мониторинга и контроля используются для ис-
ключения причин аварийных ситуаций связан-
ных именно с работой механизма качания кри-
сталлизатора (принцип "черного ящика"), а не 
для диагностирования механизма качания, с це-
лью раннего распознавания неисправностей ме-
ханизма, прогнозирования их развития, плани-
рования ТОиР, и для предупреждения наруше-
ний стабильности и безопасности процессов раз-
ливки стали на МНЛЗ и качества получаемых 
заготовок. 

Целью данной работы является разработка 
начальных рекомендаций по организации ТОиР 
механизма качания кристаллизатора МНЛЗ по 
результатам оценки фактического технического 
состояния механизма. 

Из всех известных форм организации ТОиР 
промышленного оборудования, обслуживание 
после отказа, обслуживание по регламенту (пла-
ново-предупредительное обслуживание), обслу-
живание по фактическому техническому состоя-
нию, предпочтительной является последняя 
форма [6]. 

В настоящее время, практически на всех оте-
чественных металлургических заводах, ТОиР 
механизма качания кристаллизатора МНЛЗ осу-
ществляется по форме близкой к планово-преду-
предительному обслуживанию с элементами 
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2) разработка методов сбора, обработки и 
анализа диагностической информации о техни-
ческом состоянии механизма качания кристал-
лизатора МНЛЗ и об условиях его взаимодейст-
вия с непрерывнолитым слитком, а также разра-
ботка регламента ТОиР механизма качания по 
результатам диагностирования. 

Оценка технического состояния механизма 
качания кристаллизатора МНЛЗ должна осуще-
ствляться непрерывно в процессе разливки ста-
ли. При изменении технического состояния ме-
ханизма качания технологами-операторами 
должно оперативно приниматься решение по 
прекращению или продолжению разливки стали 
по конкретному ручью МНЛЗ из соображений 
изменения стабильности и безопасности процес-
са разливки стали, и качества получаемых заго-
товок. Одновременно с этим, в соответствии с 
возникшими неисправностями механизма кача-
ния, планируются работы ТОиР в период оче-
редного планового простоя МНЛЗ, т.е. данные 
работы выполняются во время всех плановых 
простоев машины без исключения. 

Оснащение МНЛЗ стационарными система-
ми мониторинга, контроля и диагностики позво-
ляет оперативно решать вопрос оценки фактиче-
ского технического состояния механизма кача-
ния кристаллизатора и условий его взаимодейст-
вия с непрерывнолитым слитком. На основе это-
го выполняется непрерывное или периодическое 
регулирование отдельных параметров механизма 
или параметров технологического процесса раз-
ливки стали на МНЛЗ, с целью устранения воз-
никающих отклонений параметров от заданных 
значений, приводящих к снижению стабильно-
сти и безопасности процесса разливки стали и 
качества получаемых заготовок. 

Возможности известных систем мониторин-
га, контроля и диагностики ограничены регист-
рацией параметров и представлением их в удоб-
ной для анализа форме. Распознаванию на ран-
них стадиях неисправностей узлов и элементов 
механизма качания кристаллизатора МНЛЗ и 
прогнозированию качества непрерывно форми-
руемого слитка не уделяется достаточное вни-
мание. Границы различения технических со-
стояний механизма качания не определены. От-
личие данных систем заключается в неоднознач-
ном подходе к выбору контролируемых и диаг-

ностических параметров. 
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