Руденко Е.А. , Литвиненко Б.С., Саливан С.В. Силовые параметры редуцирования слябов с  многократным обжатием в калиброванных  вертикальных валках.

Представлена методика расчета силы и момента редуцирования слябов с многократным последовательным обжатием в гладких и  калиброванных вертикальных валках черновой клети широкополосного стана. Методика основана на экспериментальных данных и учитывает геометрические размеры ящичных калибров, поперечное сечение  слябов, химический состав и  температуру металла. Приведенные формулы для расчета параметров контактной поверхности металла с  калибрами и ее площади. Предложен обобщенный показатель формы калибров, определяющий  влияние на среднее контактное давление, а также коэффициент заполнения калибра металлом при многократном последовательном обжиме слябов в вертикальных валках, учет которого позволяет предотвратить переполнение калибров при расчете режимов обжатий по проходам. 

