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     КЛИМЕНКО Валентин Митрофанович родился в семье 
рабочего, в колонии "Российский Провиданс" 
Мариупольского уезда Катеринославской губернии. В 
1918г. закончил реальное училище, потом - семилетнюю 
трудовую школу (1925) и профессионально-техническую 
школу (1926) г. Мариуполя, получив квалификацию 
слесаря 6-го разряда и свидетельство о среднем 
образовании. В 1927р. поступил в Днепропетровский 
металлургический институт, который закончил в 1931г., 
получив квалификацию инженера-металлурга прокатной 
специальности.  
 
     Прораб Кузнецкстроя (1931 - 1932), начальник смены 
Кузнецкого металлургического завода (1932 - 1934), 
помощник начальника цеха "Жестестроя" в г. 
Новомосковске Днепропетровской области (1934 - 1936), 
помощник начальника цеха этого завода (1936 - 1937). 
Инженер, начальник смены, заместитель начальника цеха 
завода им. Петровского (1937 - 1941). В годы войны 
работал начальником печей Кузнецкого 
металлургического завода.  

     Аспирант (1946 - 1949), ассистент ДМЕТИ (1949 - 1953), ст.н.с. института черной 
металлургии (1953 - 1964). С 1964р. - заведующий кафедрой "Обработка металлов 
давлением" ДПИ, профессор кафедры (1991 - 1993), декан металлургического факультета 
(1965 - 1968). Кандидат технических наук (1949), доктор технических наук (1962), заслуженный 
деятель науки УССР (1969).  
 
     Создал научную школу в отрасли интенсификации и повышения качества прокатного 
производства, которая включает в себя такие направления: теория прокатки "высоких" полос, 
условия захвата на блюминге в разрезных и ящичных калибрах, расширение металла при 
прокатке; контролируемая прокатка листового и сортового проката для повышения прочности 
и пластичных свойств проката; многоканальная прокатка с разделением и отделением 
дефектной осевой зоны; прокатка особенно толстых листов с интенсификацией пластической 
деформации в центральных слоях литой заготовки; разработка средств контроля и 
управления процессом прокатки.  
 
     Подготовил 5 докторов и 41 кандидата наук, опубликовал более 500 научных работ, в том 
числе 150 изобретений и 8 монографий, среди которых:  
 
     "Прокатка толстых листов" (1984, соавторы П. И. Полухин, В. И. Погоржельский и др.);  
 
     "Технология прокатного производства" (1989, соавторы А. Г. Онищенко, А. А. Минаев, В. С. 
Горелик);  
 



     "Кинематика и динамика процессов прокатки и волочения" (1984, соавторы А. Г. 
Онищенко);  
 
     "Технологические и силовые резервы прокатных станов" (1976, соавторы В. И. 
Погоржельский, В. С. Горелик, Ю. В. Коновалов).  
 
     Награжден орденом Дружбы народов (1986), 5 медалями, среди них: "За доблестный труд 
в Великой Отечественной войне 1941 - 1945рр." (1948), почетной грамотой Президиума 
Верховной Рады УССР (1978), серебряной медалью ВДНХ СССР, многими ведомственными 
знаками и грамотами.  

 

ОСНОВНЫЕ ДАТЫ ЖИЗНИ И ДЕЯТЕЛЬНОСТИ В.М. КЛИМЕНКО 
 
1908 Родился 18 июня 1908 р в колонии "Российский Провиданс" 

Мариупольского уезда Катеринославской губернии 
1918 Закончил реальное училище 
1925 Закончил семилетнюю трудовую школу 
1926 Закончил профессионально-техническую школу г.Мариуполя получив 

квалификацию слесаря 6-го разряда и свидетельство о среднем 
образовании 

1927 Поступил в Днепропетровский металлургический институт  
1931 Закончил, получив квалификацию инженера-металлурга прокатной 

специальности 
1931 - 1932 Прораб Кузнецкстроя  
1932 - 1934 Начальник смены Кузнецкого металлургического завода 
1934 - 1936 Помощник начальника цеха "Жестестроя" в г. Новомосковске 

Днепропетровской области 
1934 - 1936 Помощник начальника цеха "Жестестроя" в г. Новомосковске 

Днепропетровской области 
1936 - 1937 Помощник начальника цеха Кузнецкого металлургического завода 
1937 - 1941 Инженер, начальник смены, зам. начальника цеха завода им. Петровского 
1941 - 1945 Начальник печей Кузнецкого металлургического завода 
1948 Награжден медалью "За доблестный труд в Великой Отечественной войне 

1941 - 1945рр" 
1946 - 1949 Аспирант ДМЕТИ  
1949 Кандидат технических наук  
1949 - 1953 Ассистент ДМЕТИ 
1962 Доктор технических наук 
1953 - 1964 Старший научный сотрудник института черной металлургии 
1991 Указом Президиума СССР награждена медалью "За доблестный труд в 

Великой Отечественной войне 1941-1945гг." 
С 1964р. Зав. кафедрой "Обработка металлов давлением" ДПИ 
1965 - 1968 Декан металлургического факультета ДПИ 
1969 Заслуженный деятель науки УССР 
1976 Издал книгу "Технологические и силовые резервы прокатных станов" 
1978 Награжден почетной грамотой Президиума Верховной Рады УССР  
1984 Издал книги "Прокатка толстых листов" и "Кинематика и динамика 

процессов прокатки и волочения" 
1986 Награжден орденом Дружбы народов 
1989 Издал книгу "Технология прокатного производства" 



1991 - 1993 Профессор кафедры ОМД ДПИ 
1993 13 ноября умер Валентин Митрофанович Клименко 
 
 

ХРОНОЛОГИЧЕСКИЙ УКАЗАТЕЛЬ ПЕЧАТНЫХ ТРУДОВ 
 
1950  
 
1. Чекмарев, А.П. Рецензия / А.П. Чекмарев, В.М. Клименко // Сталь.-1950.- №7.- С.666-668.- 
Рец. на книгу: Александров А.А. Блюминги и слябинги.- М.: Металлургиздат, 1949.- 247 с.  
 
1951  
 
2. Чекмарев, А.П. Влияние скорости задачи на захват металла валками при прокатке / А. П. 
Чекмарев, В.М. Клименко // Прокатное производство: науч. тр. Днепропетров. металлург. ин-
та.- Днепропетровск, 1991.- Вып.27.- С. 5 -15.  
 
3. Чекмарев, А.П. Условия захвата и прокатка на валках круглого сечения / А.П. Чекмарев, 
В.М. Клименко // Прокатное производство: науч. тр. Днепропетров. металлург. ин-та.- 
Днепропетровск, 1991.- Вып.27.- С.16-40.  
 
1955  
 
4. Клименко, В.М. Интенсификация процесса прокатки на блюминге / В.М. Клименко // Бюл. 
ЦНИИЧермета.- 1955.- № 19-20.- С.56-58.  
 
5. Чекмарев, А.П. Интенсификация режима обжатий на блюминге 1150 / А.П. Чекмарев, В.Л. 
Павлов, В.М. Клименко и др. // Сталь.- 1955.- № 10.- С. 916-921.  
 
1956  
 
6. Клименко, В.М. Захват металла в прямоугольных калибрах / В.М. Клименко // Прокатное 
производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР.- К., 1956.- Т.10.- С.64-89.  
 
7. Клименко, В.М. Интенсификация процесса прокатки на блюминге / В.М. Клименко // 
Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР.- К., 1956.- Т.10.- С.357-
371.  
 
8. Чекмарев, А.П. Уширение кипящей рельсовой и шарикоподшипниковой стали при прокатке 
на блюмингах / А.П. Чекмарев, В.М. Клименко // Обработка металлов давлением.- М., 1956.- 
Вып. 4.- С.179-199.  
 
9. Клименко, В.М. Уширение металла при прокатке на блюмингах / В.М. Клименко // Труды 
научно-технического общества черной металлургии.- Днепропетровск, 1956.- Т.1.- С.109-118.  
 
1957  
 
10. Клименко, В.М. Давление и расход энергии при прокатке с защемлением / В.М. Клименко // 
Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 
1957.- С.98-119.  
 
11. Клименко, В.М. Захват металла в валках блюминга / В.М. Клименко // Прокатное 
производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 1957.- С.231-
236.  
 
12. Чекмарев, А.П. Исследование блюминга 1150 мм / А.П. Чекмарев, В.М. Клименко // 
Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 



1957.- Т.11, Вып.2.- С.152-174.  
 
13. Клименко, В.М. К вопросу об определении деформируемости металла и распределения 
напряжения при прокатке крупных слитков / В.М. Клименко // Прокатное производство: науч. 
тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 1957.- Т.11, Вып.2.- С. 86-97.  
 
14. Клименко, В.М. Об определении величины диаметра валков блюминга / В.М. Клименко // 
Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 
1957.- Т.11, Вып.2.- С. 98 -104.  
 
15. Клименко, В.М. Определение выпусков в прямоугольных калибрах / В.М. Клименко // 
Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 
1957.- С.166 -197.  
 
16. Клименко, В.М. Прокатка с защемлением / В.М. Клименко // Труды научно-технического 
совещания прокатчиков и калибровщиков металлургических заводов Украины, 18-21 июня 
1956 г.- Днепропетровск, 1957.- С.69-91.  
 
17. Клименко, В.М. Увеличение производительности блюминга / В.М. Клименко, В.И. Мелешко 
// Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 
1957.- Т.11, Вып.2.- С. 175-182.  
 
18. Клименко, В.М. Формулы для определения уширения в прямоугольных (ящичных) 
калибрах / В.М. Клименко // Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН 
УССР. - Днепропетровск, 1957.- Т.11, Вып.2.- С. 151-165.  
 
1958  
 
19. Чекмарев, А.П. Давление металла на валки при прокатке на блюмингах / А.П. Чекмарев, 
В.М. Клименко, В.И. Мелешко // Прокатное производство.- М., 1958.- С.93-108.  
 
20. Клименко, В.М. Калибровка с защемлением и экспериментальное определение давления 
металла на боковые грани в прямоугольных калибрах / В.М. Клименко // Современные 
достижения прокатного производства: тр. межвуз. науч.-техн. конф.- Л., 1958.- Т.1.- С.95-102.  
 
1959  
 
21. Клименко, В.М. Определение давления металла на боковые грани прямоугольного 
калибра / В.М. Клименко // Прокатное и трубопрокатное производство.- М., 1959.- С.72-80.  
 
1960  
 
22. Чекмарев, А.П. Давление на валки при прокатке в слябинге / А.П. Чекмаркв, В.М. Клименко 
// Обработка металлов давлением: науч. тр. Днепропетр. металлург. ин-та.- 1960.- Вып.39.- 
С.93-103.  
 
23. Клименко, В.М. О кривизне боковых поверхностей и определение ширины раскатов при 
прокатке на блюмингах / В.М. Клименко // Технический прогресс в технологии прокатного 
производства: тр. конф.- М., 1960.- С.171-177.  
 
1961  
 
24. Чекмарев, А.П. Давление металла на боковые грани в разрезных калибрах / А.П. 
Чекмарев, В.М. Клименко // Изв. вузов. Черн. металлургия.- 1961.- № 9.- С.95-103.  
 
25. Чекмарев, А.П. Исследование силовых факторов при прокатке в разрезных калибрах / А.П. 
Чекмарев, В.М. Клименко, М.П. Топоровский // Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. 
металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 1961.- Т.15.- С. 109-124.  
 



26. Клименко, В.М. Методика расчета калибровки с защемлением / В.М. Клименко // 
Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 
1961.- Т.15.- С. 163-176.  
 
27. Чекмарев, А.П. Моменты и расход энергии при прокатке в разрезных калибрах / А.П. 
Чекмарев, В.М. Клименко, М.П. Топоровский // Изв. вузов. Черн. металлургия.- 1961.- № 4.- 
С.79-88.  
 
28. Клименко, В.М. Определение высоты прямоугольных калибров по форме боковых 
поверхностей раскатов / В.М. Клименко // Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. 
металлургии АН УССР. - Днепропетровск, 1961.- Т.15. - С. 158-162.  
 
29. Клименко, В.М. Определение ширины раскатов при прокатке на бочке в блюмингах / В.М. 
Клименко // Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - 
Днепропетровск, 1961.- Т.15.- С. 144-157.  
 
30. Чекмарев, А.П. Полные и удельные давления при прокатке в разрезных калибрах / А.П. 
Чекмарев, В.М. Клименко // Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН 
УССР. - Днепропетровск, 1961.- Т.15.- С. 83-108.  
 
31. Клименко, В.М. Расчет захватывающей способности разрезных калибров / В.М. Клименко 
// Инженерные методы расчета технологических процессов обработки металлов давлением.- 
Свердловск, 1961.- С.56-60.  
 
32. Чекмарев, А.П. Экспериментальное исследование удельных давлений при прокатке в 
разрезных калибрах / А.П. Чекмарев, В.М. Клименко // Изв. вузов. Черн. металлургия.- 1961.- 
№ 12.- С.72-82.  
 
1962  
 
33. Клименко, В.М. Влияние некоторых факторов на заполнение металлом разрезных 
калибров / В.М. Клименко // Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН 
УССР. - Днепропетровск, 1962.- Т.17.- С. 99-112.  
 
34. Клименко, В.М. Вывод формул для определения давлений при прокатке в разрезных 
калибрах / В.М. Клименко // Прокатное производство: науч. тр. ин-та черн. металлургии АН 
УССР. - Днепропетровск, 1962.- Т.17.- С. 67-82.  
 
35. Клименко, В.М. Вывод формул для определения удельных и полных давлений в 
прямоугольных (ящичных) калибрах / В.М. Клименко // Теория прокатки: тр. конф. по теорет. 
вопр. прокатки.- М., 1962.- С.174-188.  
 
36. Клименко, В.М. Определение условий утяжки средней части по высоте раската / В.М. 
Клименко // Теория прокатки: тр. конф. по теорет. вопр. прокатки.- М., 1962.- С.466-470.  
 
1963  
 
37. Чекмарев, А.П. Давление и истечение металла при прокатке в разрезных калибрах / А.П. 
Чекмарев, В.М. Клименко // Изв. вузов. Черн. металлургия.- 1963.- № 9.- С.92-102.  
 
1964  
 
38. Клименко, В.М. Вывод формул для определения давлений при прокатке в разрезных 
калибрах / В.М. Клименко // Инженерные методы расчета технологических процессов 
обработки металлов давлением.- М., 1964.- С.176 -183.  
 
1965  
 
39. Чекмарев, А.П. Автоматическое обнаружение, вырезка и удаление из потока металла 



сварных стыков при бесконечной прокатке / А.П. Чекмарев, С.Н. Кожевников, В.М. Клименко и 
др. // Автоматизация производственных процессов в черной металлургии. Металлург. пром-
сть.- К., 1965.- С.50 -58.  
 
40. Чекмарев, А.П. Выбор оптимального угла заточки ножа при резке заготовок для прокатных 
станов / А.П. Чекмарев, В.М. Клименко, В.М. Чумаков // Прокатное производство: тр. ин-та 
черн. металлургии АН УССР. - М., 1965.- Т.21.- С. 342 -349.  
 
41. Чекмарев, А.П. Исследование электростыкосварочной машины и режимов сварки 
бесконечной заготовки на стане "350-2" / А.П. Чекмарев, В.М. Клименко // Прокатное 
производство: тр. ин-та черн. металлургии АН УССР. - М., 1965.- Т.21.- С. 5-17.  
 
42. Чекмарев, А.П. Опыт по сварке горячих заготовок на летучей стыкосварочной машине в 
потоке прокатного стана "350-2" / А.П. Чекмарев, В.М. Клименко // Автоматическая сварка. - 
1965.- № 7.- С.23-28.  
 
1966  
 
43. Клименко, В.М. Захват в разрезных калибрах / В.М. Клименко // Металлургия и 
коксохимия.- К., 1966.- Вып.4.- С.91-101.  
 
1967  
 
44. Клименко, В.М. Исследование вибрационного волочения проволоки / В.М. Клименко, В.Н. 
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