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отличие от спиральных установок. У гидросайзера меньше капитальные затра-

ты и стоимость эксплуатации. 
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reagents on technological measures of separation products was studied. 
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Исследования, проводившиеся различными учеными в течение многих 

лет, позволили установить, что отходы флотации угольных шламов содержат 

значительное количество глинистых минералов и коллоидальных частиц. В 

связи с этим этот продукт представляет наибольшую трудность с точки зрения 

удаления влаги из него и доведения до транспортабельного состояния из всех 

продуктов, полученных при работе технологической схемы обогащения. Обез-

воживание отходов флотации до влажности, находящейся в пределах 26...28%, 

позволяет замыкать водно-шламовую систему предприятия, исключать сбросы 

воды в наружные отстойники и хвостохранилища. Это особенно важно из усло-

вий охраны окружающей среды. 

Для разработки рациональных вариантов технологии обезвоживания от-

ходов флотации приняты к рассмотрению два варианта. Первый вариант пред-

полагает сгущение камерного продукта флотации в цилиндро-конических сгу-

стителях С-10 и дальнейшее обезвоживание сгущенного продукта этих аппара-

тов в фильтр-прессах. В этом случае оборотная вода в количестве 1400 м
3
/ч бу-

дет содержать около 40 г/дм
3
 твердой фазы.  

В качестве второго варианта рассмотрено обезвоживание сгущенного 

продукта сгустителей С-10 с использованием осадительно-фильтрующих цен-

трифуг типа НОГШ-1350ф. При этом для повышения эффективности осветле-

ния оборотной воды углеобогатительной фабрики к питанию центрифуг добав-

ляется флокулянт, т.е. реализуется центробежно-флокуляционный метод обез-

воживания. Удельный расход флокулянта составляет 120 г/т. 

Расчеты свидетельствуют о том, что при внедрении второго варианта ко-

личество оборотной воды предприятия составит 1200 м
3
/ч с содержанием твер-
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дого 45 г/дм
3
. Технико-экономическое сравнение вариантов свидетельствует о 

том, что центробежно-флокуляционный метод может конкурировать с более 

дорогим вариантом технологии обезвоживания отходов флотации с применени-

ем фильтр-прессов. 
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