ПРОБЛЕМИ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРОМИСЛОВИХ

ВИПРОБУВАНЬ В СУЧАСНИХ УМОВАХ
Фенік Л.М., Болотіна С.Е., Кисельова І.В. (ДонНТУ,  Донецьк, Україна)
In this article the problems arising before researchers at а stage of carrying out of trial check of results of executed scientific researches in present conditions are considered. The circuit of the organization of works is considered by the example of carrying out of industrial tests of the diamond tool on one of small enterprises.  

На певному етапі виконання наукових розробок прикладного характеру стає задача проведення промислових випробувань, які повинні підтвердити правильність вибраного напряму, обґрунтованість ухвалених технічних рішень і виявити ті питання, які вимагають додаткового опрацьовування. Для успішного вирішення цієї задачі розробляється методика проведення випробувань, визначається об'єкт випробувань, підбирається відповідне промислове устаткування і необхідна контрольно-вимірювальна апаратура. 

У сучасний період у вітчизняній промисловості разом з крупними виробничими підприємствами створено, і вельми успішно працює, велика кількість малих підприємств різних форм власності. Малі підприємства випускають якісну продукцію і при цьому володіють однією важливою перевагою – мобільністю. При необхідності таке підприємство досить швидко може перебудуватися на випуск іншого виду продукції, який відповідає характеру виробництва. Структура таких підприємств, їх гнучкість, необхідність працювати з максимальною віддачею створює всі передумови для використовування на них прогресивних розробок і нових технологій.
Проте, як показує практика, спроба використовувати малі підприємства як базу для проведення промислових випробувань наукових розробок стикається з необхідністю вирішувати проблеми не тільки технічного, а і організаційного характеру. Часто в керівництві таких підприємств опиняються не фахівці в даній області виробництва, а люди, прагнучі одержати максимальний прибуток від роботи підприємства і які вважають, що якщо пропонується щось нове, то вигода повинна бути одержана негайно і при цьому без яких або витрат з боку власників підприємства. Вдосконалення технології, упровадження прогресивних прийомів, ефективне використовування устаткування відходить на другий план, а іноді просто не розглядається як необхідна умова нормального функціонування підприємства. При цьому може застосовуватися не кращий варіант технологічного процесу, а устаткування працює в одного разу відладженому режимі, не завжди оптимальному.
На крупних підприємствах, що мають в своєму розпорядженні достатньо сильний і технічно грамотний інженерний корпус виникають проблеми іншого плану. Як правило, це пов'язано з мізерним фінансуванням, що виділяється на проведення і упровадження наукових розробок, яке в свою чергу залежить від стабільної роботи підприємства, наявності крупних замовлень і ряду інших чинників. Відтік в останнє десятиліття з промислових підприємств кваліфікованих робочих кадрів породжує ще одну проблему, яку умовно можна назвати проблемою „впливи людського чинника”. Під цим слід розуміти, що недостатньо кваліфікований персонал, обслуговуючий промислову установку, на якій передбачається проводити випробування, відноситься до підготовки устаткування з набагато меншою скрупульозністю, ніж дослідник, самостійно провідний таку роботу. Необхідність проведення додаткових операцій по контролю досліджуваних параметрів, подналадки і переналагодження устаткування так само іноді викликає негативну реакцію робітників, які вважають це непотрібною роботою і марною тратою часу. Виключити цей чинник теоретично можливо в умовах автоматизованого виробництва, де участь людини в технологічному процесі мінімальна. Але це вимагає необхідності „уклинення” у вже відпрацьований технологічний процес, що не завжди здійсниме. До того ж, при вірогідному отриманні негативного результату це може привести до дискредитації наукових розробок, не кажучи про матеріальні витрати на проведення промислових випробувань.
Зі всього сказаного виходить, що для забезпечення проведення промислових випробувань завершених наукових розробок в умовах малих підприємств необхідно вирішити декілька задач організаційного характеру. У загальному вигляді їх можна сформулювати так, розташувавши в наступній послідовності:
1. Отримання згоди керівників і власників підприємства на проведення на їх виробництві промислових випробувань. Цей етап є найскладнішим, оскільки вимагає дуже чіткого і переконливого аргументування необхідності проведення таких робіт, а так само подолання психологічного бар'єру, пов'язаного з неможливістю отримання негайної вигоди навіть при позитивних результатах випробувань. Велику роль тут можуть зіграти особисті зв'язки керівників підприємства і науковців і здатність переконувати в необхідності проведення таких робіт.

2. Ретельна розробка методики промислових випробувань. Не дивлячись на те, що цей етап достатньо добре відомий і базується на багаторічному досвіді науковців, нинішні умови вимагають жорсткішого опрацьовування всіх можливих варіантів. Необхідно по можливості передбачити всі нюанси, вірогідні збої і накладки, підготувати запасні варіанти і способи їх реалізації.

3. Розробити схему перерозподілу завантаження устаткування на період проведення випробувань. Малі підприємства, як правило, володіють невеликим парком технологічного устаткування, і висновок однієї одиниці із загального технологічного процесу на період випробувань може серйозно вплинути на все виробництво. За наявності на підприємстві дублюючого устаткування цей етап значно спрощується.
4. Ретельна розробка графіка проведення промислових випробувань. Необхідно передбачити можливі відхилення від наміченого плану випробувань, вірогідна відмова устаткування, збої в роботі контрольно-вимірювальної апаратури.

5. Підготовка промислової установки до проведення випробувань. Необхідно так само врахувати, що лабораторна установка і промислова, навіть при їх ідентичності, завжди відрізнятимуться один від одного по рівню підготовки, зношеності, а також можливих змінах в конструкції і органах управління, що вносяться під час проведення планових і позапланових ремонтів.
6. Підготовка і відладка контрольно-вимірювальної апаратури. З метою скорочення часу і якщо це дозволяє конструкція апаратури, по можливості передбачити поєднання операцій обробки і вимірювань.

Слід зазначити, що в нинішніх умовах ці етапи по тривалості можуть сильно розрізнятися. Як ілюстрація можна привести приклад проведення досвідчено-промислової перевірки нового інструменту для тонкого і супертонкого шліфування виробів з природних алюмосилікатних матеріалів. Робота проводилася на одному з каменеобробних підприємств р. Донецька по проханню Інституту надтвердих матеріалів ним. В.Н.Бакуля НАН України р. Києва. Для випробувань інститутом був наданий комплект алмазного інструменту для тонкого і супертонкого шліфування. Програмою випробувань передбачалося використовування прогресивних кінематичних схем руху інструменту. Підприємством для проведення робіт був наданий спеціальний верстат, оснащений планетарною головкою з чотирма шпинделями, а також два типи оброблюваного матеріалу у вигляді серійних зразків виробів. За умов випробувань обробка виконувалася послідовно комплектом шліфувальних інструментів при варіаціях технологічних параметрів, забезпечуваних верстатом. Як вихідні параметри контролювалася якість обробленої поверхні після кожного переходу, енергетичні витрати для різних інструментів і умов обробки, тривалість роботи і стан інструменту. Через те, що  устаткування надавалося на обмежений термін, підготовчий етап зайняв значну частку часу. У реальних цифрах це виглядає приблизно так: рішення організаційних питань зайняло приблизно один місяць, всі підготовчі роботи, пов'язані з  розробкою методики випробувань, підготовкою устаткування і зміною графіка роботи підприємства зайняли приблизно два з половиною тижні. Безпосередньо випробування на верстаті інструменту для тонкого і супертонкого шліфування на двох видах матеріалу – 10 годин.
Завдяки ретельній підготовці до проведення промислових випробувань робота була виконана успішно. Результати досвідчено-промислової перевірки лягли в основу для видачі рекомендацій по промисловому використовуванню розробленого інструменту при обробці природних алюмосилікатних матеріалів на підприємствах галузі.
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