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This article introduces new machines and technologies of welding which were presented in international exhibition «Machine producing» in Donetsk. 
Широкое распространение использования сварки в машиностроении обусловило совершенствование составляющих частей этого технологического процесса. В связи с этим выдвигаются повышенные требования к качеству продукции фирм, производящих сварочные принадлежности.. Одни и те же изделия в различных условиях могут быть изготовлены по разной технологии, при этом будут иметь одинаковые конечные параметры качества, но надежность их будет различна. На данный момент остро встает проблема снижения себестоимости и повышения конкурентоспособности продукции, выпускаемой предприятиями. Поэтому целесообразно осуществлять поиск новых путей совершенствования технологических процессов с учетом возможностей новых высокопроизводительных видов сварочного оборудования и технологической оснастки,

 Под эгидой выполнения этих программ проводятся специализированные выставки. Одна из таких выставок прошла с 14 по 17 мая 2008 года в специализированном выставочном центре «Эксподонбасс» (г. Донецк).

Участниками выставки были компании, представляющие передовые разработки в производстве сварочного оборудования. В рамках выставки были проведены международные научно-технические конференции, круглые столы, семинары, и презентация отечественных и зарубежных фирм.

Ограниченный объем статьи не позволяет дать полный обзор представленного на выставке сварочного оборудования, но коротко о некоторых участниках и их экспонатах следует все же сказать. 

 Электромашиностроительный завод «Фирма СЭЛМА» - ведущий произоводитель электросварочного оборудования в Украине и СНГ. Оборудование фирмы разрабатывается с применением современных технологий производства и комплектуется изделиями ведущих мировых производителей. «Фирма СЭЛМА» проводит гибкую политику ценообразования с предоставлением скидок оптовым и постоянным покупателям. А также:

· Гарантийное и сервисное обслуживание оборудования.

· Проведение пуско-наладочных работ, обучения и консультаций по эксплуатации оборудования.

«Фирма СЭЛМА» предоставила новинку среди своей продукции- инверторный сварочный источник ВД-200, технические характеристики которого представлены в табл. 1

 ВД-200 предназначен для ручной дуговой сварки покрытыми электродами на постоянном токе (режим ММА-DС). Наличие инверторного источника позволяет экономить потребляемую энергию. 

Основные преимущества ВД-200: 

· Режим форсирования дуги;

· Плавная регулировка сварочного тока;

· Наличие защиты от перегрева;

· Стабилизация колебаний напряжения питающей сети;

· Быстроразъемные и безопасные токовые разъемы;

· Легкий и удобный в перемещении;

· Малый вес и габариты.

Таблица 1.Технические характеристики источника питания сварочной дуги ВД-200

	Наименование параметра
	ВД-200

	Напряжение питающей сети, В
	1 
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 220

	Частота питающей сети, Гц
	50

	Номинальный сварочный ток, А (ПВ,%)
	200 (60%)

	Пределы регулирования сварочного тока, А
	20-200

	Напряжение холостого хода, В
	56

	Потребляемая мощность, не более, кВа
	7

	Диаметр электрода, мм
	2 - 4

	Габаритные размеры, мм
	425
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205
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355

	Масса, кг, не более
	10


Фирмой «СЭЛМА» были представлены также некоторые другие виды своей продукции, в том числе: 

1. Выпрямитель сварочный ВС-450, предназначенный для комплектации полуавтоматов дуговой сварки в среде защитных газов. 

2. Сварочный трансформатор ТДФЖ-1250, который может работать в составе автоматизированных сварочных линий, использоваться для сварки спирально-шовных труб и для сварки продольных швов при производстве труб.

3. Автомат для дуговой сварки ТС-17С, предназначенный для сварки и наплавки электродной проволокой под флюсом изделий из малоуглеродистых сталей со ступенчатой регулировкой скорости подачи электродной проволоки и ступенчатой регулировки скорости перемещения тележки. 

ТС-17С представляет собой самоходное устройство, в котором подача сварочной проволоки и перемещение происходит автоматически.

ТС-17С производит сварку соединений встык с разделкой и без разделки кромок, с копирами и без копиров, угловых швов (по дополнительному заказу), нахлесточных соединений, а так же сварку в «лодочку».

В процессе работы трактор передвигается по изделию или по уложенной направляющей линейке.

Несколько компаний представили на выставки технологии и оборудование для термической резки, уделив значительное внимание вопросам рационального применения плазменной, кислородной, лазерной резки (рис.1). 

В частности, компания Hypertherm Inc (Hanover NH USA) - мировой лидер в области технологий термической резки - ставит перед собой цель добиться снижения стоимости резки металла. Компания специализируется исключительно на технологиях термической резки, владеет большим количеством патентов в области плазменной резки и имеет больше клиентов по всему миру, чем любая другая компания. 
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Рис.1. Рациональные области применения плазменной, кислородной, лазерной резки

Плазменная технология обеспечивает оптимальное соотношение качества, производительности и эксплуатационных расходов (рис.2)
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Рис.2. Критерии оценки методов резки металлов

Плазменные аппараты Hypertherm обеспечивают более однородное качество резки и больший срок службы расходных деталей, чем аппараты других производителей. Зависимость производительности плазменной резки от толщины разрезаемого металла приведены на рис. 3. 
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Рис.3. Зависимость производительности плазменной резки от толщины разрезаемого металла
На выставке также были представлены многочисленные экспонаты других предприятий и фирм Украины, России, стран дальнего зарубежья, наглядно продемонстрировавшие значительный прогресс в разработке нового оборудования и технологий сварочного производства.
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