ЭНЕРГОСБЕРЕГАЮЩИЕ ТЕХНОЛОГИИ В ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Демин В. П., Коваленко В.И., Сахби Зантур (ДонНТУ, г. Донецк, Украина) 

The modern technologies saving energy presented at the international exhibition in Donetsk (Ukraine) are analysed. 
Мировой опыт планирования и реализации энергосберегающей политики и внедрения энергосберегающих технологий имеет более чем полувековую историю. Явившись ответом на резкий рост цен на мировых топливных рынках в 70-х годах, энергосбережение и сегодня в условиях относительной доступности цен на энергоносители остается важнейшим направлением энергетической политики многих стран мира. Особенно этот вопрос актуален для Украины в виду значительной зависимости нашего государства от импортных энергоресурсов (природный газ, нефть)

В области энергетики за последнюю четверть века достигнут значительный прогресс. Настоящая революция, произошедшая в западных промышленно развитых странах  под лозунгом "Энергоэффективность", внушила уверенность в возможности относительно легкого удовлетворения энергетических потребностей человечества в соответствии с критериями устойчивого развития.

С целью внедрения энергосберегающих технологий в экономику Украины было принято ряд правительственных государственных программ. Объединив их, можно выделить следующие основные положения:

1. Обеспечение перехода украинской экономики на энергосберегающий путь развития. 

2.Использование в этих целях комплекса рыночных механизмов и мер государственного регулирования.

3. Развитие производства и оснащение потребителей средствами учета и регулирования расхода энергоресурсов, оборудованием и средствами энергосберегающей электротехники. 

4. Инвестиционная политика и энергосберегающие проекты.

5. Нормативно-правовое и финансовое обеспечение программы.

Под эгидой выполнения этих программ проводятся специализированные выставки. Одна из таких выставок прошла с 11 по 14 марта 2009 года в специализированном выставочном центр «Эксподонбасс» (г. Донецк).  Международная выставка «. ТЕПЛОМИР»  представила весь спектр энергосберегающего рынка — от производителей и поставщиков оборудования, инжиниринговых и монтажных компаний до мероприятий, позволяющие сохранять и рационально использовать тепловую и электрическую энергию.

Ограниченный объем статьи не позволяет дать полный обзор представленных   на выставке энергосберегающих технологий, но коротко о некоторых участниках и их экспонатах следует все же сказать.

 Берёзовским заводом "АТЕМ" — лидером производства отопительной техники на Украине.-  выпускается более 70 моделей сертифицированных отопительных газовых генераторов тепла от 2 до 100 кВт.

Основная продукция – газовые котлы и водонагревательные колонки. Все котлы имеют высокий коэффициент полезного действия (90%) и низкое энергопотребление, которое достигается за счет конструктивных особенностей котлов, использования экономичных английских горелок BRAY и  итальянской автоматики SIT. Некоторые модели могут работать как на газе, так и на твердом топливе. 

АООТ "Первомайскдизельмаш" -  украинский производитель среднеоборотных судовых дизелей и дизель-генераторов для судостроения, стационарных дизель-электрических, газодизельэлектрических агрегатов, газовых двигатель-генераторов и когенерационных установок на их базе, предназначенных для автономного электро- и теплоснабжения различных объектов, а также стационарных газопоршневых энергетических установок мощностью от 315 до 800 кВт.

Двигатель-генераторы предназначены для длительной постоянной работы на автономных электростанциях как в режиме автономной, так и параллельной работы между собой или промышленной электросетью неограниченной мощности и тепловой сетью при когенерации. 

Газовые двигатель-генераторы могут применяться на объектах, имеющих централизованное снабжение природным газом, а также на нефтяных месторождениях с использованием попутного нефтяного газа на малодебитных газовых месторождениях; на угольных промыслах с использованием шахтного газ-метана; на предприятиях, располагающих органическими и древесными отходами для получения и использования генераторного газа.

На базе стационарных газовых двигатель-генераторов выпускаются когенерационные установки для комбинированного производства электрической и тепловой энергии в виде горячей воды. Технические характеристики генераторов и установок  приведены в табл. 1.

Таблица 1. Технические характеристики генераторов и установок 

	Параметры
	ДвГА-315
	ДвГА-500-1
	ДвГА-630

	Электрическая мощность на клеммах генератора, кВт
	315
	500
	630

	Тепловая мощность, Гкал/час (кВт)
	0,36 (420)
	0,58 (680)
	0,72 (840)

	Расход газового топлива, приведенный к теплоте сгорания 8000 ккал/нм3, нм3/час
	95
	160
	195


продолжение табл. 1

	Количество нагреваемой воды при использовании навешенных на двигатель водяных насосов, м3/час
	24
	26
	26

	Максимальная температура воды на выходе из когенерационной установки, оС
	85
	85
	85

	Температура выпускных газов: 
- на выходе из двигателя, оС 
- на выходе из теплообменника, оС
	
550 
140
	
550 
140
	
550 
140


Также на выставке был представлен универсальный утеплитель нового поколения   Moutrical, производителем которого является ООО «Компания Вереск».

Moutrical обладает хорошими гидроизоляционными и антикоррозионными свойствами при выполнении строительно-монтажных и утеплительных работ, является тепло изоляционным материалом, который не поддерживает горение. При температуре 260°С Moutrical обугливается, при 450°С разлагается с выделением окиси углерода и окиси азота, что способствует замедлению распространения пламени.
Материал имеет высокую адгезию (прилипание) к металлу, что позволяет изолировать покрываемую поверхность от доступа воды и воздуха, не проницаем для воды и не подвержен влиянию водного раствора соли..
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Покрытие Moutrical предназначено для получения теплоизоляционного покрытия на поверхностях любой формы, требующих тепловой паро гидро шумо защиты.

Moutrical применяется для изоляции наружных и внутренних поверхностей (рис.1) ограждающих конструкций жилых, офисных, общественных и промышленных зданий и сооружений, 

Универсальный утеплитель Moutrical можно наносить на металл, пластик, бетон, кирпич и другие строительные материалы

Открытое акционерное общество “Научно-исследовательский институт радиотехнических измерений” - ведущая научно-производственная организация Украины в области разработки, проектирования и производства радиоэлектронной техники, наземных и бортовых систем и приборов для космических комплексов.  Одним из направлений деятельности этого предприятия, представленных на выставке, является разработка и внедрение в эксплуатацию систем учета природного газа. 
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Система конвертер «РАДМИР», (рис.2) предназначена для получения оперативной информации с объекта о потреблении газа и сигнализации в случае аварийной ситуации на диспетчерский пункт. 

Конвертер «РАДМIР» осуществляет согласование протоколов между корректором, блоком контроля и GSM модемом, обеспечивают считывание информации с корректора КПЛГ, а также управляет передачей информации.

Применение системы учета природного газа и телемеханики позволяет не только собрать, накопить и отобразить полученную информацию с объектов, но и обеспечить контроль над устойчивым функционированием отдельных объектов и системы в целом, предупредить аварии, оперативно отобразить технологические параметры и провести последующий анализ текущих, аварийных или предаварийных ситуаций.

Важным направлением снижения энергозатрат является применение технологического оборудования, характеризующегося малой энергоемкостью. Широко представленные на выставке ленточнопильные станки, пришедшие на смену ниизкопроизводительным и неэкономичным дисковым пилам и механическим ножовкам, по праву занимают лидирующее положение среди отрезного оборудования. Сравнительные  затраты  на  электроэнергию,  расходуемую на разрезание одной заготовки различными способами, приведены в табл. 2. 
Таблица 2. Расход электроэнергии на порезку заготовок Ø 50мм из стали 40Х

	Показатели процесса
	Методы обработки

	
	Абразивный
	Ленточнопильный
	Круглопильный

	Установленная мощность, Квт
	16
	2,5
	10,9

	Время резания, сек
	20
	35
	40

	Электроэнергия,
затраченная на

1 рез, Квт/час
	0,08
	0,0243
	0,1211


Для  унификации  различных  соотношений  диаметров,  габаритов  и  толщины  стенок различных  труб  и  профилей  взята  площадь  поперечного сечения  трубы (профиля), в  зависимости от нее рассчитана стоимость одного реза для трех различных способов резки (рис. 3). 
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На выставке также были представлены солнечные системы для получения горячей воды, позволяющие улавливать солнечное излучение и преобразовывать его в тепло, трубы, изолированные жестким полиуретаном, которые не только сохраняют тепло, но и не подвергаются коррозии в течение 25-30 лет, изоляционные материалы ОАО «Изоляция», резко снижающие затраты энергоресурсов, гидродинамический нагреватель ТЕК, позволяющий производить нагрев теплоносителя без применения каких-либо ТЭНов, спиралей, электродов и т.д.,  газовые инфракрасные излучатели,  уменьшающие  в несколько раз расход природного газа для обогрева производственных помещений, и много других интересных технологий в области энергосбережения
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Рис. 1 Емкость для хранения сжиженных газов, утепленная покрытием Moutrical





Рис.2. Система «Конвертер «РАДМИР»
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Рис 3. Стоимость одного реза профильного материала (без учета потерь металла, в стружку) различными методами обработки: 1 - резание на ножовочном станке; 2 - резание на дисковой пиле; 3 - резание на ленточнопильном станке.
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